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G E LE N EG E DAYALI U Z MAN LI K KLEEMANN URUN YELPAZESI

Giiclu kirma ve elek tesisleri

KLEEMANN GmbH yaklasik 100 yildir dogal tas ve geri dontisiim endustrisindeki
profesyonel kullanicilar igin yenilik¢i makineler ve tesisler gelistiriyor ve insa ediyor.
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7 +Bir konik kiricidan en iy tiriin kalitesi BeKlenir - ve MOBICONE MCO 90(i) EVO?2 ile birlikte yiiksek

,:. ¥ _i:iretim performansi saglanir.
fa 5 :
MCO:90(i), EVO2'¢eneli kirict MOBICAT MC 110(i) EVO2 igin

muikemmelbir tamamlayicidir. Yenilikci konik kirici; yuksek

ekonomik v_e'F'i}n['ilik, akilli kontrol teknolojisi ve en iyi Grliin

kalitesi ile 6ne ¢cikmaktadir.

Konik kiricilar esas olarak orta-sertten sert taslara kadar 2. veya
3. kirma kademesinde kullanilir. Ancak konik kirieilar, cakil gibi
bagimsiz uygulamalarda da kullanilabilir- MCO.90(i), EVO2 .

2 s

ilgili tim uygulamalarda SPECTIVE ve SPECTIVE CONNECT
sayesinde kolay bir kullanim sunar. Akilli ve etkili asir yik
sistemleriyle donatilmis olarak, en iyi Griin kalitesi icin zorlu
kosullar altinda bile giivenlik ve istikrarli surecler garanti

edilebilir.
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ONE CIKANLAR

Mikemmel donanimli.

[Z] Besleme iinitesi

m CFS (Sirekli Besleme Sistemi)
tkleme kontrolt optimum malzeme akisi saglar
m Kirici linitesi

> En yUksek kirma kapasitesi igin ylksek stroklu

konik kirici

m Asin yiik sistemleri

> Kiriciyr korumak icin etkili asiri yik sistemleri

0“ KLEEMANN
SUSTAINABILITY
KLEEMANN SURDUREBILIRLIGI, WIRTGEN GROUP'un

strdurilebilirlik hedeflerine katki saglayan yenilikgi
teknolojilerini ve ¢ézimleri ifade eder.

> Hizl kurulum ve tasima icin basit itme mekanizmasi,

malzeme tahliye taslaginin kiriciya kolay uyarlanmasi

> CFS (Surekli Besleme Sistemi) sayesinde yenilikciy

Tahrik
> Verimli ve gli¢li dizel direkt tahrik D-DRIVE

Kullanim konsepti
> Sezgisel kullanim konsepti SPECTIVE
> SPECTIVE CONNECT ile énemli bilgiler akilli

telefonunuzda

Elek iinitesi
> Optimize edilmis alan kullanimina sahip verimli arka
elek Uniteleri (tek/cift katlr)

. Erisilebilirlik ve Giivenlik

> Ustiin erisilebilirlik sayesinde hizli ve ergonomik hizmet

Tagima

> Hidrolik fonksiyonlar sayesinde kolay nakliye

H Cevre dostu ¢éziimler

. > Azaltilmis toz ve gurilty seviyesi

> Duslk yakit tiketimi

06 | 07
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IYi DUSUNULMUS BESLEME UNITESI

Kisa kurulum siireleri ve optimum yiikleme igin.

270 ton/saate kadar

Besleme kapasitesi

Yakl. 6,4 m3

Hazne hacmi

MOBICONE
MCO 90i EVO2

Yakl. 8,3 m3

Hazne genisletmesi ile hazne hacmi
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ilgili MOBICONE MCO 90(i)'nin EVO2 besleme iinitesi kompakttir ve basit bir kaydirma mekanizmasi ile donatilmistir.

Bu kaydirma mekanizmasi sayesinde MCO 90(i), EVO2 parga
s6kilmeden nakliye boyutlarina gére ayarlanabilir ve hizli
kurulum ve kolay tasima saglar. Kaydirma mekanizmasi, kiricida
malzeme tahliye taslaginin ayarlanmasini saglar. Bu sayede

kirici optimum diizeyde yuklenebilir.

Kiriciyt metal igerikli malzemelerden korumak amaciyla,
besleme Unitesi i¢in standart olarak bir metal dedektori ve
opsiyonel olarak bir manyetik kaldirici mevcuttur - isletim
glvenligini artirmak ve durus slrelerini azaltmak igin etkili bir

onlem.

Degistirilebilir asinma elemanlarina sahip civatal yik alma
kirisi, iletilen Granlerin akisini rahatlatir ve korur ve besleme

malzemesinin esit dagihmmi saglar.

Uzun bir kullanim émrd icin ilgili hazne, civatali birlesme
tasarimina sahip dayanikli asinma celiginden Gretilmistir.

Arka dik hazne duvari, yikleme bdlgesindeki birikmeyi dnler.

Opsiyonel hazne genisletmesi, hazne hacmini artirir ve nakliye

sirasinda makinede kalir. Tekerlekli yikleyici ile arkadan

yikleme, hidrolik olarak katlanabilen hazne doldurma yardimi

ile konforlu bir sekilde gerceklestirilebilir.

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Konik kiricinin homojen yiiklenmesi, ylksek verimlilik ve en
iyi Grlin kalitesi icin gereklidir. Malzemenin nasil beslendigi
belirleyicidir: Malzemenin esit dagilimi icin arkadan bir
tekerlekli yikleyici ile besleme yapilmalidir.

Bu, hidrolik katlanir hazne doldurma yardimi ile konforlu bir
sekilde mimkinddr.

Malzeme, kiriciya ulasmadan 6nce sadece esit olarak
dagilmakla kalmaz, ayni zamanda dogal bir asinma
korumasi gorevi géren bir malzeme tabakasi da olusur.
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SUREKLI BESLEME SISTEMI (CFS)

Kesintisiz kirici beslemesi icin.

Atik y1gini, hat baglantisi
opsiyonu ile denetlenir
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KLEEMANN

Kesintisiz kirici beslemesi
% 10'a kadar daha fazla gtinltk ¢ikti

iyi bir iiriin, optimum akis miktari ve diisiik aginma icin tutarh bir besleme gereklidir. KLEEMANN > SU REC BiLGISi =
Kirma odasinin her zaman esit ve optimum sekilde Kiricinin doluluk durumuna bagli olarak, besleme konveyéri

CFS, ideal bir kirict doluluk durumu elde etmek icin besleme tnitesinin

doldurulmasini saglamak igin Strekli Besleme Sistemi (CFS), tasima kapasitesinin frekans kontrolll ayari gergeklesir. e i arlen i asrmad & ikemler, CFS sl S ve kendi
ornegin kiric doluluk durumunu, kiricr tahrigindeki yukd, CFS operatorin calismasini kolaylastirir, ciinki makine optimize eder.

kiricinin devir sayisini ve kirici tahliye konveyoriindeki veya otomatik olarak esit dagilimli bir malzeme akisina ve boylece S L L L

. o . . ) ) L . . Sonug: lyi verim ve dusik asinma ile yuksek kaliteli nihai Grin.

ince tane konveyoriindeki atik yigini sondasini izler. kiricinin optimum beslemesine 6zen gosterir.



MOBICONE MCO 90(i) EVO2 | KIRICI UNITESi

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

GUCLU KIRICI UNITESIH

Makinenin kalbi.

12 113

d=970 mm Tam hidrolik Dogrudan kirici tahrigi

Kirici sistem blyuklugu Aralik ayari Hidrolik kavrama tzerinden

MCO 90(i)'in kirici Gnitesi, EVO2 makinenin kalbidir. Biyuk bir
strok ve 3 kollu kirici yapisi, dikkate deger bir kirma kapasitesi

Konforlu kirma boslugu ayari

ve yluksek verim saglar. Konik kirici, cesitli kirma aletleri ile

: 6-45 mm aralik genisliklerini kapatir.
m Konik kirici ve kirma gdvdesi icin genis

secim yelpazesi

m Entegre asir ylk sistemi

Blyuk stroklu konik kirici

iki denetim kapag:
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Mobil Konik Kirict MOBICONE MCO 90(i) EVO2 surekli olarak
185 kW'a kadar ve maksimum 250 kW'a kadar yuiksek kirici
tahrik glicline sahiptir. Bu, kesintisiz bir kirma prosesi ve &zel

uygulamalarda daha yiksek bir Gretim hacmi saglar. Yaglama

yagi icin kisa bir 1sinma fazi sayesinde tesis hizl bir sekilde

kullanima hazir hale gelir. Alet degisimleri de kolaydir ve
herhangi bir sizdirmazlik bilesigi uygulamasi gerektirmez.
Konik kirici, cesitli kirma aletleri ile 6-45 mm aralik genisliklerini
kapatir. Bu genis kullanim yelpazesi icin kirici Gzerinde daha

fazla modifikasyon calismasi gerekli degildir.

Biiyiik stroklu konik kirici

MCO 90(i) EVO2 kirma Unitesinin lg¢ kolu vardir ve ylksek
kirma kapasitesi i¢in genis bir strok mevcuttur. Stabil yapisi
ve yuksek kirici tahrik glict sayesinde ylksek ufalama orani

mUmkandur.

Sonug: En guvenilir sekilde yiksek verimlilik

Kirma boslugu ayan

istenen son tanecik biyiikligiinde ayarlamalar yapmak veya
asinmayi telafi etmek igin basit bir kirma araligi ayari gereklidir.
Kirma boslugu dokunmatik panel tGzerinden veya uzaktan
kumanda kullanilarak rahatlikla ayarlanabilir. Etkinlik ve
verimlilik i¢in gercek bir arti.

Temel formiil: CSS ne kadar kigik ayarlanirsa, asir yikleme
ile ilgili olarak stire¢ o kadar kritik bir sekilde gézlemlenmelidir
- Ringbounce Detection (asiri ylk tespiti) bu konuda yardimci

olur.

01 Kirici gegisi 02 Kirma boslugu ayari

14 115

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Dogru besleme ebadi; kirma sonucu, asinma ve konik kiricinin

performansi Gzerinde son derece etkilidir.

Yiikleme malzemesi cok buyik ise, besleme davranisi optimum !

degildir ve kirma performansi diser. Bu durumda ufalama

takimin esas kirma bélgesinin lzerinde gerceklesir, bu da artan
ve diizensiz aginmaya yol agar. En kdtli durumda, asiri yiklenme

s6z konusu olabilir.

Besleme malzemesi ¢ok kiigik ise, kiricinin giicti yeterince
kullanilamaz ve nihai Grin kalitesi diser. Kirma aletinde kismi
erozyonlar meydana gelir, bu da kirma kapasitesinde bir
azalmaya ve kirma aleti dmrinin kisalmasina yol acar.

Besleme malzemesindeki kiiglik taneciklerden daima
kacinilmalidir.

Temel kural: 0-5 mm'lik kiiglik taneciklerin orani
% 5'i gegmemelidir!

Cok buytk besleme
malzemesi

Cok kictk besleme

malzemesi
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ETKILI ASIRI YUK SISTEMLERI

Tesisi korumak icin.
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Kirma prosesinde cesitli kisa siireli veya siirekli agir yiik durumlari meydana gelebilir.
Konik kirictda MOBICONE MCO 90(i), EVO2 akilli agiri yiik sistemleri hasar ve arizalara karsi koruma saglar.

Entegre asir yuk sistemi "Tramp Release"; kiriciyi ahsap veya

metal gibi kirllmaz malzemelere karsi korur. Kirict gémlegi

<

dahil Ust cerceve, kirillmaz malzemenin disebilecegdi sekilde

yukseltilir. Bu sayede tesis korunur.

Baska bir asiri yik algilama sistemi de akilli

"Ringbounce Detection"dir (asir yiik tespiti). Burada hidrolik
basinci ve kiricinin diger parametreleri stirekli denetlenir.
Gerekirse sistem tepki verir ve boéylece ciddi hasara yol

acabilecek gizli asiri ylklenmeleri énler.

Yazilimda iki mod ayarlanabilir:

Micir liretimi icin HASSAS MOD

> Bir asir ylk algilandiginda makine gérevi durdurur; operator
bir hata mesaji alir ve bu sayede sirecini ayarlayabilir.

> Bu modda ek, izin verilmeyen elek Ustli malzeme yoktur,

makine olasi bir kirici hasarindan korunur

Karisim malzeme iiretimi icin KARISIM MODU

> Bu modda makine, asiri yiki dnlemek icin operatoriin
mudahalesi olmadan kirma boslugunu otomatik olarak
ayarlar.

> Asiri yik olmayan tanimli bir siireden sonra bosluk tekrar
kapatilir.

> Neredeyse kesintisiz ¢calisma, tesis ilgili boslugu otomatik
olarak ayarlar, elek Gsti malzeme kabul edilir veya arka elek

Unitesi ile calisma durumunda dénglye geri besleme yapilir
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KLEEMANN
SUSTAINABILITY

En iyi tiketim degerleri ile yuksek giic.

YENILIKCi TAHRIK KONSEPTI [ ;

ilgili MOBICONE MCO 90(i), EVO2 yenilik¢i "dizel dogrudan elektrikli" tahrik konsepti D-DRIVE'a sahiptir
ve ayni zamanda giiclii ve ekonomiktir.

MCO 90(i); EVO2 kiricinin bir hidrolik kavrama araciligiyla daha yiksek slris performansi icin dizel motorun tim giciini
dogrudan dizel motor tarafindan tahrik edildigi, verimli dizel kullanabilir. Yardim ve donatim fonksiyonlarmin yani sira
direkt tahrikli buttinsel tahrik konsepti D-DRIVE ile son derece sogutucu tahrikine yonelik diger tim hidrolik pompalar da bu
etkileyicidir. Glg ve yiike bagl fan, distk gurilti ve daha da digli Gzerinden tahrik edilir.

ekonomik calisma saglar. Alternatér, daha yogun bakim

gerektiren disli kayis ihtiyacini ortadan kaldiran, cémertce Tesis opsiyonel olarak bir sicak iklim paketi (-15 ila +50 °C)
boyutlandiriimis bir kardan mili araciligiyla bir glic transfer veya soguk iklim paketi (-25 ila +40 °C) ile donatilabilir.

kutusu Gzerinden calistirihir. Strus tahrigi pompalar, bir

anahtarlama baglantisi Gzerinden etkinlestirilir ve bu sayede,

[(’_% KLEEMANN SURDURULEBILIRLIK

Kirici dogrudan tahriki D-DRIVE: Hidrolik kavrama ytksek bir isletim glvenligi saglar - operator ve makine icin.
Sevk bantlari gibi tim yardimci tahrikler elektrikle calistirilir.

Kardan mili

I@m@n

Jenerator

Disli tertibatlar
Konveydrler/Elek/

Oluklar...

Sanziman Yar“dlgmglyﬁi(irof Hidrolik olarak
pomp calistirilan debriyaj i

Dizel Motor

:0
=
©
>
el
©
@z

Hidrolik
kavrama

Dizel dogrudan elektrikli 287 - 289 kW ‘ @ %30'a kadar daha az tiiketim

Hidrolik tahriklere kiyasla

D-DRIVE tahrik mevcut tahrik glcini
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SEZGISEL KULLANIM
KONSEPTI SPECTIVE

Daha iyi bir sonug igin.

Kirma tesislerine yoneltilen artan taleplerle karmasiklik da artmaktadir. Ayni zamanda teknoloji de uzun talimatlar olmadan
giivenli ve ustalagmasi kolay olmalidir. SPECTIVE kumanda konseptinin giiclii yonleri tam da burada 6ne cikar.

MOBICONE MCO 90(i) EVO2 kolay ve sezgisel bir sekilde
cesitli SPECTIVE bilesenleri ile kullanilabilir. Bitinsel kumanda

konsepti, dokunmatik panelin yani sira bir blyik ve kigtk

radyo dalgali uzaktan kumanda ve dijital ¢6ziim olan
SPECTIVE CONNECT'i kapsar.
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01 Dokunmatik panel ve kumanda diigmesi

isletime alma siirecinden ilk ayarlarin yapilmasina ve sorun
gidermeye ve bakima kadar - SPECTIVE, kullanicilara tim
onemli tesis bilgilerini 12" dokunmatik bir panel Gzerinde
anlasilir bir sekilde yapilandiriimis olarak sunar ve tim tesis
ayarlarinin tek bir yerden yapilmasini saglar. Ekranin altindaki
digmelerin iyilestirilmis diizeni, ekranla birlikte agiklayici
ozelliktedir ve ylksek kullanim konforu saglar. Ayrica,
kilitlenebilir mod secim salteri hatali kullanima karsi koruma
saglar. Kullanicr kilavuzu ve isletim siirecinin gorsellestirilmesi
daha da net bir sekilde gésterilir. Sorun giderme yardimi, ariza

sUresini en aza indirmeye yardimci olur.

03 Kiiciik radyo dalgali uzaktan kumanda

Kompakt boyutu sayesinde kicilk radyo dalgali uzaktan
kumanda, ylikleme cihazi ile birlikte tagsinmaya uygundur.
Boylece tim ilgili fonksiyonlar otomatik modda rahatga
ekskavatérde veya buldozerde kullanilabilir. Kiiglk radyo
dalgali uzaktan kumanda, SPECTIVE CONNECT igin optimum

tamamlayicidir.

20 | 21

02 Radyo dalgali uzaktan kumanda

' Yeni radyo dalgali uzaktan kumanda ile tim donatim ve siris

streci dahil olmak UGzere tesisin tim fonksiyonlar gtvenli

bir mesafeden calistirlabilir. Tesis otomatik moda ayarlanip
isletime alindiktan sonra, operatérlerin cogu islem icin tesiste
bulunmasina artik gerek kalmaz. Sahadaki diger avantajlari ise;
sarj seviyesini gosteren LED'li uzun batarya 6mri (> 10 saat),
acil durdurmayi tetiklemeden gerceklesebilen aki degisimi ve

cok iyi bir menzildir.

04 SPECTIVE CONNECT

SPECTIVE CONNECT ile kullanicr araytizti kullanicilara akilli
telefon Uzerinden calismalarini ylrittikleri her yerde goésterilir
- 6rnegin ekskavatorde veya buldozerde. Devir sayisi, tiketim
degerleri ve dolum seviyeleri gibi ilgili verilere ek olarak;

hata mesajlari veya uyarilar da g&sterilir. Ayrica, dnemli proses
ve makine verileri bir raporda 6zetlenebilir ve kolayca

gonderilebilir.

Smart Job Configurator

Farkli makineler, farkli ayarlar - Kullanicilarin hizli ve kolay

¢ozimler bulabilmesi igin SPECTIVE dahilinde Smart Job

Configurator mevcuttur. Bu ¢6zim, optimum makine

ayarlarinin belirlenmesini kolaylastirir.

> Planlanan uygulamanin verileri SPECTIVE CONNECT'e girilir,
optimum makine ayarlari otomatik olarak hesaplanir

> ilgili SPECTIVE dokunmatik panel araciligiyla hesaplanan
ayarlar bir giris maskesi ile makineye kolayca aktarilabilir

Smart Job Configurator, dokunmatik panelde
"Quickstart" olarak SPECTIVE CONNECT olmadan
da kullanilabilir.
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SPECTIVE CONNECT @ SPECTIVE

CONNECT
Tesis verileri akilli telefonunuzda. :
02 Hata giderme yardimlan
Hata ge¢misi, uyarilar ve mesajlar da dahil olmak tzere tim
aktif hatalar SPECTIVE dokunmatik panele benzer sekilde
SPECTIVE CONNECT, SPECTIVE'in mantiksal uzantisidir, ciinkii kiricinin insan-makine arayiizii é gosterilebilir. Operatér ne yapilmasi gerektigini bilir ve ayrica
ekskavatére veya tekerlekli yiikleyiciye ve dolayisiyla dogrudan operatére sunulur. sorun giderme yardimcilari tarafindan hata giderme konusunda
ozel olarak desteklenir.
ilgili SPECTIVE CONNECT ile motor devri, tiiketim, verim (bant  calismanin kesintiye ugramasina gerek olmadigi anlamina E
tartisi ile baglantil olarak) ve MCO 90(i) EVO2 dolum seviyeleri  gelir. Anlasilir bir rapor olusturma ve gonderme secenegi .

gibi ilgili tim igletim verilerinin yani sira hata mesajlari, uyarilar ~ operatére daha fazla seffaflik sunar.

ve diger mesajlar da gorintilenebilir. Bu, durumu gérmek icin

~ £ ~
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=~ o n

oAY week  MONTH Active wisToRY

Lastupdted t 1025

PRODUCTIVITY
A Emergency Stop was Pressed 1025

B e 1025
e r [=h]=}
=] un' T

- A Erorin Cooling System 102 [ o
™ 653

sanvARY 17, 2020 -
00t o ' 3
- Subtitle 1 T02s ’

JANUARY = |

1.0pen SPECTIVE

Average @300 t/hr

Minimu m 250 t/hr 2.Navigateto: B

,,,,,, N 01 Gosterge paneli

Maximum 380 t/hr @ sebien v 3.5can the R code to comnect

2000t Gegerli dil gostergesiyle operatore kirma tesisiyle ilgili tim

RRRRR e . bilgiler anlasilir sekilde gosterilir:
L/ U L/ U > Ortalama yakit tiiketimi

> Ortalama Uretim giicl

> Gincel bosluk ayari

> Devir sayisi ve kapasite kullanimi

> Besleme hiz 03 Raporlama

> Dolum seviyeleri Kirma tesisinin isletimine ve gicine iliskin anlasilir bir rapor,
operatore ve isletmeciyle tesisin glincel kullanimiyla ilgili
bilgiler saglar. Sunlar gosterilebilir:

KLEEMANN > BiLMENIZDE FAYDA VAR = > Ortalama yakit tiketimi
> Ortalama Uretim glicl (Kirici tahliye konveyori bant tartisi)

> Tesis kullanimi (tesis ne zaman duruyor, tesis ne zaman tam

SPECTIVE CONNECT tesisiniz hazir mi? yukte calisiyor, ...)

Tesisiniz SPECTIVE CONNECT secenegiyle donatildiysa, uygulamayi
kolayca akilli telefonunuza indirip harekete gecebilirsiniz!

Raporlar PDF olarak kolayca génderilebilir.

1. SPECTIVE baslangi¢ ekraninda WiFi semboliini secin.
2. QR kodunu taratin ve hemen tesise baglanin.
Bu baglanti, makinenin yakinina geldiginiz her an tekrar kurulur.

SPECTIVE CONNECT ile ilgili
daha fazla bilgi icin kodu tarayin

n SPECTIVE CONNECT'in mevcudiyeti tlkeye 6zgi kosullara baglidir. Daha fazla bilgi icin lutfen yerel irtibat kisinizle

iletisime ge¢in veya www.wirtgen-group.com/spective-connect-kleemann adresini ziyaret edin
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ARKA ELEK UNITELERI

Nihai iiriin icin etkili.

ilgili MCO 90(i)'nin EVO2 opsiyonel arka elek iiniteleri ile taniml iki tanecik boyutuna kadar eleme yapilabilir.

Optimum elek kullanimina sahip genis elek yiizeyi, 20 mm'nin
altindaki tane boyutlarinda bile etkili eleme saglar. Tahliye
yuksekligi, buyik bir atik yigini hacmi icin tasarlanmistir veya
sonraki kirma veya eleme asamasina aktarim icin optimum
sekilde ayarlanmistir. Arka elek Gnitelerinin montaji ve
demontaji birka¢ dakika icerisinde hizli ve kolay bir sekilde
gerceklestirilebilir.

Bir elek Gsti malzeme geri sevk bandi Gzerinden ilgili elek Ustd
malzeme kapali bir malzeme déngislinde islenebilir. Konveyor,

yandan tahliyenin de mimkin olmasi igin opsiyonel olarak

100 °'ye kadar hidrolik olarak dondirulebilir. Bu sayede

manuel olarak bébrek seklinde bir atik yigini olusturulabilir.

Not: MCO 90(i) EVO2 sonradan da bir arka elek tesisi ile
donatilabilir. Bunun icin gerekli olan daha glcli alternatér,

konfiglirasyon sirasinda temin edilebilir.

Tek veya cift kath vibrasyonlu elek Montaj ve Demontaj
Tanecik boyutu < 20 mm oldugunda da son derece gulglidir Birkag dakikada yapilabilir

24 | 25

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Tek katli arka elek tinitesine sahip konik kirici tesisi elek listii malzeme devresi

Tek katli siniflandirma elegi

Malzeme yikleme

Elek Usti malzemenin aktarim bandi

(=]
N

Besleme malzemesinin besleme
konveyori Gzerinden aktarimi araciligiyla geri sevk bandina tahliyesi
Besleme konveyérine cikisi olan geri
sevk bandi

Konik kiricida basin¢h ufalama

Kirllan malzemenin ilgili kirici tahliye Siniflandirilan nihai Grantn ilgili ince

konveyori Gzerinden tek katli tane konveyérine tahliyesi

siniflandirma elegine aktarimi

m Daha iyi malzeme dagilimi igin diflizér
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ERISILEBILIRLIK VE GUVENLIK

Yiiksek kullanim konforu igin.

Bir makinenin kolay ve giivenli calismasinin yani sira, bakiminin kolay olmasi da operatér icin cok 6nemlidir. ilave secenekler kullanim konforunu arttinr Giivenlik biyiik harflerle yazilir

Opsiyonel olarak sunulan ayricalikl aydinlatma, makine MOBICONE MCO 90(i) EVO2 ayrica givenlik agisindan en iyi
Sorunsuz bir igletim, basit kullanim ve hizli servis igin tim alanini aydinlatmaya yonelik LED aydinlatma temel tesiste cevresinin daha iyi aydinlatilmasini saglar. Makineye, yerden sekilde donatilmistir. Fonksiyon ve givenlikle ilgili tim
makine bilesenlerine erismek son derece kolaydir. Boylece mevcut bulunmaktadir. veya tanklardan yakit ikmali icin bir yakit doldurma pompasi silindirlerde emniyet valfleri (indirme/fren tutma valfleri)
ornegin sivilarin merkezi bir drenaj noktasi ergonomik bakim yardimiyla kolayca yakit ikmali yapilabilir. bulunur. Ariza veya kapatma durumunda, her silindir mevcut
saglar. Cesitli gecis noktalarindaki puskirtmeler ve galisma konumunda kalir - operatéri ve makineyi korumak igin.

Tesisin radyo dalgali uzaktan kumandalarla kullanimi ve

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ dolayisiyla glivenli bir mesafe ile santiyedeki gtivenlik arttirilir.

Merkezi drenaj noktasi

a
Fi

'4

-
&

@ Sstandart aydinlatma Ayricalikli aydinlatma [] Mobil calisma aydinlatmasi

Standart aydinlatma Premium aydinlatma

Standart aydinlatma siirls yollarinin, yokuslarin ve dokunmatik Premium aydinlatma, makine ortaminin daha uzun sire
panel cevresinin aydinlatilmasini kapsar. Mobil bakim lambasi aydinlatilmasi igin ¢ok sayida farin yani sira bir mobil bakim

icin bir USB sarj portu mevcuttur. lambasi icerir.
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KOLAY TASIMA

Hizla yerine gider. Derhal calismaya hazirdir.

Konik kirict MOBICONE MCO 90(i) EVO2 manevra kabiliyetine sahiptir, kompakttir ve taginmasi kolaydir.

MCO 90(i) EVO2 ¢cok amach kullanilabilir ve hizli bir sekilde Arka elek tnitesi nakliye icin makinenin Gzerinde kalabilir,
calismaya hazir konuma getirilebilir. Konum sik sik degisse ancak istendiginde birkag dakika icinde demonte edilmesi
bile, makine hizli bir sekilde tasinabilir ve nispeten dislk mumkindir. Kompakt konteyner boyutu sayesinde ayri olarak
agirhigi sayesinde kolayca yuklenebilir. da kolaylikla tagmabilir.

Santiyedeki kurulum siresi ¢cok kisadir: Besleme Unitesi ve 3400 mm'ye dislrilen nakliye yiksekligi ile, arka elek tnitesi
konveyorler, SPECTIVE radyo dalgali uzaktan kumanda ile de dahil olmak lzere, tagima daha kolay ve daha uygun
uygun ve glvenli bir mesafeden hidrolik olarak ¢calisma maliyetli hale getirilebilir.

konumuna getirilebilir.

MOBICTNE
MO0 W EVOZ

Yiiksek esneklik ‘ Kisa kurulum siireleri Agirhik 3.400 mm nakliye yiiksekligi

degisken kullanim yerleri icin

basit kurulum sayesinde Tasimasi kolay agirlik Arka elek tnitesi ile ve olmadan
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CEVRE DOSTU COZUMLER 1 KLEEMANN
Daha fazla surdiirilebilirlik igin. SUSTA' NAB | LITY

ilgili MOBICONE MCO 90(i) EVO2 cesitli cevre dostu yeniliklerle donatilmistir. Toz azaltma icin

Kiricr girisi, kirici tahliye konveyori ve arka elek tnitesi gibi
MCO 90(i) EVO2 standart olarak giice ve ylke bagli bir fan ile dizel motor ve kirici harig tim bilesenler bir digmeye ilgili tim noktalara su puskirtiilmesi sayesinde tozun buyik bir
donatilmistir. Bu, daha dustk yakit tiketimi ve daha az gurdltu dokunarak kapatilabilir. Bu sekilde, tim tiketicilerin beslenmesi kismi tutulur ve yayilmasi 6nlenebilir. Tozu en aza indirmek icin
emisyonu saglar. ECO modu sayesinde yakit tiketimi daha da gerekmez. tahliye konveyorleri igin gesitli opsiyonel bant muhafazalari da
azaltilabilir. Makine o anda beslenmiyorsa ve kisa bir moladaysa, kullanilabilir.

@ KLEEMANN SURDURULEBILIRLIK

Performans ve ylke bagli fan sayesinde, tesis temel konfiglirasyonunda ¢ok sessizdir ve makineye yakin calismayi
operator icin cok daha keyifli ve konforlu hale getirir.

90 dB"‘.\‘ 0d8 g
¥ 3 i ; |
88 85 dB ‘ ;

ECO-Mode Su piiskiirtme sistemleri # . i E
distk yakit tiketimi ve bosta ¢alisma fazlarinda dusiik aginma icin ilgili tim noktalarda - ‘ Mco 90(" EVO2 : MCO 9 EVO :




MOBICONE MCO 90(i) EVO2 | HAT BAGLANTISI 32 ]33

Proses miihendisligi bilgisi

Hat baglant|5| segenegdi, KLEEMANN makmebe i

saglar. Kirma tesisleri arasindaki klrma-pros Lotdﬂ':d\sl,k
boylece malzeme makinelere henza-mag, rﬁnlet

arkaya bagli makinenin besleme {initesinin dolum seviyesini crenefle_ygm-'blr :
Sonela ye([,legtlrllm@tlr Dolum seviyesi tanimlanmis .aMlianablllr Tr‘yuksekhge
SIrSa) ukarl akis maklnesmm Uretim kapasitesi g‘é;‘% ola-r' 'k a‘ialtlllr

llktekn|g| agsmdan dum: '_"‘klrma ve elek tesisleri birbirine bir kablo jlc >4
baglanm|§t|r Acilbir durdmes b|r|e§t|r1|m|§ tesis Gzerindeki bir acil durdurma

tusuna basilirsa tiim-makineler guvenlibir sekilde durdurulur.
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BASARININ RECETESI

Optimum kirici sonuglariigin.

Optimal bir kirma sonucu her zaman komple tesisin ideal olarak koordine edilmis bilesenlerinin ve

operatér tarafindan yapilan ayarlarin sonucudur.

Proje uygulamasina gegmeden &nce, kullanimi detayl olarak
bilmek ve dnemli hazirliklari yapmak son derece énemlidir.
Bu slirecte KLEEMANN uzmanlari size destek olmaktan

memnuniyet duyacaktir!

Onemli anahtar noktalar

> Uygulamamda neyi basarmak istiyorum? Uygulamanin
hedefini tanimlayin: Performans ve/veya kalite

> Uygulama sonucum tam olarak neye benziyor?

Malzeme ornekleri alin ve incelettirin

Konik kiricinin kullanim alanlan

DOGAL KAYA - - - o o s oo m o o oooooooooiooooooooooos

Kirec tasi / kum tasi / gri sist tasi / cakil / granit / gnays tasi /
mermer / kuvarsit / diyabaz / gabro / bazalt

> Uygulama i¢in hangi makineler uygundur?
KLEEMANN AggFlow olusturmada sizi destekler

> Hangi takimlari kullanmam gerekiyor? ilgili bilgileri
AggFlow'da bulabilirsiniz

> Personelim konik kirict konusunda egitim aldi mi?
KLEEMANN devreye alma sirasinda personelinizi egitir

> Bakim ve yedek parca temini saglaniyor mu?

Servis yetkilinizle konusun

Demir cevheri Kémur Ton

Bu ipuclariyla her is emri icin ideal ayarlar bulabilirsiniz:

iyi doldurulmus kirma odasi
> Kirma boslugunda daha yuksek bir ufalama etkisi
olusturuldugundan, Uretim performansini garanti eder

Kirilmis malzemenin merkezden yiiklenmesi
> Kirma odasinda homojen bir dagilim saglar

Esit dagilimli yiikleme

> Istikrarli bir siirec saglar

> Dogru kirma aleti, kirma boslugu secimi ve yiklemenin
CFS Uzerinden dogru ayarlanmasi sayesinde esit dagilimli

ytkleme

KUCULTME ORANI

Dogru besleme ebadi
> Konik kirici tesisinin kirma sonucu, asinmasi ve performansi

Uzerinde blyuk bir etkiye sahiptir

Kiiciiltme orani
> Maksimum ufalama orani (ylkleme tanecigi/cikis tanecigi)
esasen besleme malzemesinin fiziksel 6zelliklerine baghdir.

Bu sirada asagidaki kilavuz degerler ortaya cikar:

‘ 4:1

standard head ‘ ikincil ‘ <300 Mpa Agik/Kapali ‘
short head! ‘ UgﬂncUI/DérdUncUI ‘ <300 Mpa ‘ Acik/Kapali ‘ 3,5-4,5:1
short head? | Ugiinctl/Dérdiincil | <300 Mpa | Acik/Kapali | 2-3:1

" Tanecik sekli icin normal talep
2Tanecik sekliicin ylksek talep

KLEEMANN > BiLMENIZDE FAYDA VAR

Mobil konik kiricilar ile proje uygulamak icin uygulamayi bilmek
ve tim 6nemli bilgileri toplamak énemlidir. Bir anket bu siirecte

yardimci olacaktir.

Bununla ilgili daha fazla bilgi internette
www.wirtgen-group.com/fragebogen-kleemann
adresinde bulunabilir

1
e
ir

Ayrintil bilgi icin
E kodu taratin
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KONIK KIRICI 1X1

Sorunsuz bir is akisi icin.

=
A &
— A

mf °

Baslamadan 6nce: Proses kontrolii (AggFlow)

Yeni bir uygulamada kullanmadan énce, kurulu takimim ilgili is emrine uygun olup olmadigi ve
hangi kirma boslugunun sirilebilecegdi kontrol edilmelidir. Konik kiricinin ilgili besleme malzemesini
sorunsuz bir sekilde isleyip isleyemeyecegdi kontrol edilmelidir, bu sayede ¢cok kalin veya ¢ok ince
malzemelerden kaynaklanan hasarlar énlenmis olur.

Proses similasyonu (AggFlow) bu konuda yardimci olabilir.

Esit dagilimli doldurma, bosta calismanin énlenmesi

Besleyici haznesinde daima bir malzeme tabakasi bulunmalidir, ¢clinki bu yeni eklenen malzemeden
kaynaklanan ylku azaltir ve béylece besleyici haznesi Gzerindeki asinma azalir.

Haznenin asiri doldurulmasi kdpri olusumuna yol acabilir ve malzeme artik kiriciya sorunsuz bir
sekilde giremez. Besleyici haznesi esit dagilimli doldurulmazsa, dolum seviyesinde dalgalanmalar
olur ve konik kirict bosta ¢alisir.

Bunun neticesinde asagidaki olumsuz etkiler séz konusu olur:

> Daha diz trin > Artan ve dengesiz aginma

> Kaba tanelerin artan orani > Ani yiklemeden kaynaklanan yatak hasari

isletim sirasinda diizenli proses denetimi

> Esit dagilimli bir malzeme akisi saglamak icin stirecin diizenli olarak denetlenmesi gerekir.
Bu sayede asiri ylkler erkenden tespit edilebilir ve olasi hasarlar dnlenebilir.

> Hazneler s6z konusu oldugunda, asin dolum olmadigindan emin olunmalidir; proses parametrele-
rinin ayarlanmasi gerekebilir. Malzeme geri beslemelerinde, geri donis hattinda ¢ok fazla malzeme

olmadigindan ve gerekirse proses parametrelerinin ayarlandigindan emin olunmalidir.

Bakim ve kontrol araliklarina uyulmasi

Duzenli bakim ve kontrol araliklarina uygunluk, tesisin kullanilabilirligini ve dolayisiyla genel
Uretim performansini artirir.

Dizenli yapilan bakim ve kontroller olasi hasarlari 6nleyebilir veya erkenden tespit edilmesini
saglayabilir, boylece daha uzun ariza sureleri dnlenebilir. Bakim araliklari ilgili kullanim kilavuzunda

bulunabilir.
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Asin yiik durumunda prosesin ayarlanmasi

> Asiri yuklere dikkat edin ve Ringbounce Detection asiri ylk sistemini etkin durumda birakin.

> Asirt yik sisteminin sik sik tetiklenmesi, kiricinin durdurulmasi, hidrolik hortumlarin titremesi veya
sallanan bir Ust cerceve (mikro salinimlar) asiri yik belirtileridir.

Karsi 6nlemler:
> Besleme malzemesi 6nceden daha kiclk parcalara ayrilmali veya ince malzeme dnceden
elenmelidir.

> Bosluk buydtilmeli ve gerekirse devir artirilmalidir.

Islak ve yapiskan olmayan besleme malzemesi

> Islak ve yapiskan besleme malzemesi, yapismalara ve kirma odasinin ttkanmasina neden olur.
ilgili verim azalir ve kirma odasi giderek tikandikca, kirilmis malzeme briketlenebilir ve bu da kirma
isleminde tikanmaya neden olur. Ortaya ¢ikan ve kontrol edilemeyen kuvvetler, konik kiricida kalici

hasara veya arizalara yol acar.

Karsi 6nlemler:
> Islak ve yapiskan besleme malzemesi ile yikleme yapmaktan kaginilmalidir, gerekirse yapiskan

malzeme dnceden elenmelidir. Tikali bir kirma odasi temizlenmelidir.

Kiiciik taneciklerden kaginilmasi

> Kicik tanecik beslemesindeki takim asinmasi, dnceden elenmis besleme malzemesine gore
onemli dl¢lide daha yuksektir. Kiglk tanecik oranlari da kirma kuvvetlerinde bir artisa yol agar,
bu durumda tahrik glict artik yeterli olmayabilir. Cok yiksek kiigtik tanecik orani, gizli bir agiri

yuklenmeyi (Ringbounce) tetikleyebilir ve kalici kirici hasarina yol acabilir.

Karsi 6nlemler:

> One bagli ceneli kiricida 6n eleme etkinlestiriimeli ve kiiciik taneciklerin ayrilmasi saglanmalidir.
Alternatif olarak, kiiciik tas parcalarini ayirmak icin, konik kiricinin éniine bir elek makinesi
yerlestirilebilir.

Dogru besleme ebadina dikkat edilmesi

> Cok blylk besleme malzemesi: Malzeme artik kirma odasina yeterince ¢ekilmez, malzeme kdpri-
leri olusur. Sonug; daha distk kirma kapasitesi, artan ve diizensiz asinma ve hatta kiricida hasardir.

> Cok kicuk besleme malzemesi: Kirici kapasitesi yeterince kullanilmazsa, trin kalitesi diser. Kirma
aletinde kismi erozyonlar meydana gelebilir. Sonug; kirma kapasitesi, kalite ve takim dmriinde
azalmadir.

Karsi 6nlemler:
> Besleme ebadina uygun takim secilmeli veya ylkleme boyutu takima gére ayarlanmalidir. Sadece

tanecik dagilimi dengeli olan malzeme yiiklemesi yapilmali ve bosluklu taneciklerden kaginilmalidir.
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WIRTGEN GROUP
MUSTERI DESTEGINIZ *
Her zaman ‘ve@ilehceginiz hizmet.

; L .

-

Makinenizin tiim kullanim 6mrii boyunca giivenilir ve hizli destegimize
glivenin. Genis hizn’ft yelpazemiz, karsil zorluk icin uygun

¢o6ziime sahiptir. i
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-
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Hizmet Yedek parcalar i Eéiti_m ematik coziimleri # e —
Hizmet sdzlimiizii tutuyoruz - Ister santiyede ister profesyonel WIRTGEN GROUP orijinal parca ve aksesuarlariyla, makinele- “ WIRTGEN GROUP'un iriin markalarindan sc IRTGEN GROUP b[]nyesinée teknik ac¢idan lider insaat
atolyelerimizde hizli ve basit yardimla. Hizmet ekibimiz rinizin uzun vadede yiiksek givenilirligini ve kullanilabilirligini kendi alanlarinda uzmandir ve onlarca yillik' makineleri ve sofistike telematiﬂ@&]n@birlikte
profesyonel olarak egitilmistir. Ozel aletler sayesinde onarim, saglayabilirsiniz. Uzmanlarimiz, uygulamaya gére optimize deneyimine sahiptir. Miisterilerimiz de bu uzma an cokca ilerlemektedir. Proses, isleme ve servi's-'optimizasyonlarl R
kontrol ve bakim islemleri hizli bir sekilde yapilabilmektedir. edilmis asinma pargalari ¢cézimleri konusunda size tavsiyede yararlanmaktadir, WIRTGEN GROUP egitim kurslarimizday igi#ézﬂm platformu Operations Center* ile sadece
Talep Uzerine, ihtiyaglariniza gére uyarlanmig hizmet bulunmaktan mutluluk duyacaktir. Parcalarimiz diinya genelinde bilgilerimizi operatérler ve hizmet personeline aktarmaktan sgmsmakinelerinizin bakim planlamasini basitlestirmekle kalmaz,
anlagmalari ile size destek oluyoruz. her zaman mevcuttur ve siparis edilmesi kolaydir. mutluluk duyuyoruz. ayni zamanda Uretkenligi ve karliligi da artirirsiniz.
> www.wirtgen-group.com/service > parts.wirtgen-group.com > www.wirtgen-group.com/training > www.wirtgen-group.com/telematics

s
’ =l
i * John Deere Operations Center ™ (énce S) su anda tum ulkelerde meve ir sorunuz varsa,
| 4

|utfen yerel subenizle veya bayinizle i'l e geg:inlfl'I
|

|




MOBICONE MCO 90(i) EVO2 | YEDEK PARGALAR

KIRMA ALETLERI

En iyi sonuglar icin dogru asinan parcalar.

UYGULAMAYA BAGLI ASINMA PARCALARI

40 | 41

Konik kirici - Modeller
> Standard
> Short Head

Kirict gémlegi - Modeller
> Standard Fine
> Standard Medium

i > Standard Coarse
> Short Head Fine

E > Short Head Medium
> Short Head Coarse

Her sey dogru kombinasyona baglidir!
Bir konik kiricidan strekli olarak yliksek miktarda ve yuksek Bu, bir koni ve bir ceketten olugsan dogru takimin secimi ve
nihai Grun kalitesine sahip malzeme elde etmek i¢in, mobil bilesimi ile baslar.

konik kiricilarin optimum aralikta calistirilmasi gerekir.

18.2 MnCR 20.3 MnCR
ikincil kirma kademesi
) L ) . > Nihai Griin > 32 mm 116 - 131 mm
Konik kiricilar esas olarak, kirilmis malzemenin yiksek basing Konik kiricilar tasarimlari geregi besleme ebadi ve elde > Acik d 179 -192 mm
. . L . - . . gk devre
dayanimi nedeniyle darbeli ufalamanin artik mimkin olmadigr  edilebilecek ufalama orani agisindan sinirhdir. Tesisler agirlikh N . 25 - 38 mm 19 - 38, 16 - 32 40
> Buyuk agiz acikhgi

veya tasin asindiriciligi nedeniyle aginma maliyetlerinin artik olarak ikincil ve Ggiincil kirma kademesinde sonradan kirma

ekonomik olmadigi durumlarda kullanilir. icin kullanihir. Bu amacla cesitli CONE kirma aletleri mevcuttur. S-CONE.C S-CONEM S-CONE.F

KONIK KIRICIDA CONE TAKIMLARIN KULLANILMASI

Ugiinciil kirma kademesi

L

71-80 mm

Uvaulama Tanimlama Maks. F. mm cinsinden kapali Dékme alasim Uvaulama
Y9 isareti boyut aralik genisligi (CSS) ¥ Y9

> Nihai Griin < 32 mm 99-111 mm

MnCr 18.2 S-CONE F.18
) 116 -131 16 - 32 abakallcsiic 10 - 22.mm 10 - 19.mm
ikincil kirma kademesi MnCr 20.3 S-CONE F.20 > Uzun kalibrasyon bolgesi
i SwI‘ZIae;mu;ugr;n?53m5n?I;95n1 Bir tarafta 138 - 157 19-38 Mn€ris2 > CONEMS SH-CONE.C SH-CONE.M SH-CONE.F
> Acik devre ’ ' girinti MnCr 20.3 S-CONE M.20 ' ' ' ‘ ' '
> Blyuk agiz agikhgi MnCr 18.2 S-CONE C.18
179-199 25-45
MnCr 20.3 S-CONE C.20
MnCr 18.2 SH-CONE F.18 n > S-CONE, standart versiyon anlamina gelir
Uciinciil / dérdiinciil 71-80 10-19 MnCr 20.3 SH-CONE F.20 > SH-CONE, Short Head versiyonun kisaltmasidir
kirma kademesi
> Nihai Griin < 25 mm igin iki tarafta MnCr 18.2 SH-CONE M18
. L 99 - 111 10-22
> Ufalama orani* 2,5 ila 3:1 girinti MnCr 20.3 SH-CONE M.20
> Kapal devre MnCr 18.2 SH-CONE C.18
> Uzun kalibrasyon bélgesi 130 - 142 13- 25 n-rie. - : — .
MnCr 20,3 SH-CONE C.20 Ayrintili bilgi: parts.wirtgen-group.com
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KLEEMANN

KLEEMANN GmbH

Manfred-Wérner-Str. 160
73037 Goppingen
Almanya

T: +49 7161 206-0
M: info@kleemann.info

www.kleemann.info

John Deere GmbH & Co. KG'nin subesi WIRTGEN GROUP, KLEEMANN GmbH ve bagli sirketler, fikri miilkiyetlerini korumaktadir. Ozellikle WIRTGEN, VOGELE, HAMM, KLEEMANN, BENNINGHOVEN,
CIBER ve WITOS isimleri, WIRTGEN GROUP Road logosu ve SPECTIVE ve ayrica ¢ok sayida diger trlin ve sistem tanimlari, bircok tilkede tescilli ticari markalardir. Tum bilgiler, resimler ve metinler
baglayici degildir ve 6zel donanimlar igerebilir. Onceden haber verilmeksizin teknik degisiklik yapma hakki saklidir. Performans verileri kullanim kosullarina baglidir.
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