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B CRONOLOGIA

Ferdinand Kleemann fonda la sua azienda a
Obertirkheim, nei pressi di Stoccarda. Il labora-
torio, che originariamente si occupava del taglio
di lime, col tempo si trasforma in uno stabili-
mento industriale per apparecchi € macchine
agricole.

L'attivita viene proseguita dai quattro figli di
Ferdinand. Heinrich Kleemann sposa la figlia
dell'imprenditore J.G. Hildenbrand, di
Goppingen-Faurndau.

Kleemann e Hildenbrand si fondono e Heinrich
Kleemann ne diventa il proprietario. Nasce cosi
la "Kleemanns Vereinigte Fabriken Obertlirkheim
und Faurndau". La produzione comprende mac-
chine per torchiatura, elevatori, frantoi a sfere,
pompe, frantumatori, mattoniere, escavatori,
trasmissioni, smistatrici a tamburo, laminatoi di
precisione e montacarichi elettrici.

1920

1946

1965

In totale vi lavorano quasi 300 dipendenti, suddi-
visi tra i due stabilimenti. Esportazione dei primi
impianti stazionari di frantumazione. Lo sviluppo
dell'azienda si interrompe a causa dello scoppio
della seconda guerra mondiale e dei gravi danni
subiti.

La "Kleemanns Vereinigte" d'ora in avanti si
concentrera solo sulla produzione di macchine
per torchiatura, impianti per I'industria minera-
ria, montacarichi idraulici e impianti per piscine
coperte e scoperte. In questi anni I'azienda con-
ta piu di 350 dipendenti.

La gamma dei prodotti si sposta verso la tecnica
di frantumazione. La produzione si focalizza sugli
impianti stazionari per la frantumazione.



1979

1980

1981

1984

Trasferimento della sede di Obertlirkheim a 2005
Faurndau

Fusione tra la "Kleemanns Vereinigte" e il forni-

tore di sistemi di trasporto industriali "Reiner": 2006

nasce la "Kleemann-Reiner Maschinen- und
Anlagentechnik Vertriebs GmbH".

Vengono esportati in Europa i primi impianti
stazionari per il riciclaggio di materiale edile. Si
tratta di frantoi e vagli appositamente progettati
per la lavorazione di cemento, asfalto e laterizi.
La gamma viene ampliata con impianti di sepa-
razione di materiali da demolizione e impianti per
il trattamento delle scorie.

2009

Sviluppo dei primi impianti di frantumazione e
vagliatura cingolati. La gamma di impianti mobili
si fa sempre piu ampia.
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La "Kleemann-Reiner Maschinen- und Anlagen-
bau Vertriebs GmbH" si trasforma nell'attuale
"Kleemann GmbH".

Kleemann entra a far parte del Wirtgen Group.
In virtu degli oltre 55 punti vendita e centri
d'assistenza sparsi in tutto il modo, I'azienda
diventa un global player del settore.

Trasloco nel nuovissimo stabilimento di
Goppingen Stauferpark.



KLEEMANN B SERVIZI

Una produzione con un futuro

Gli stabilimenti di produzione sono cresciuti contestualmente
al successo guadagnato dall'azienda. Nel 2009 il grande
passo: il trasferimento nel nuovo stabilimento a Géppinger
Stauferpark. Le tre produzioni sono state riunite in un'unica
fabbrica high-tech, su piu di 130.000 metri quadrati.

La razionalizzazione del processo produttivo ha consentito
di aumentare notevolmente le capacita.

Grazie agli investimenti in macchinari modernissimi, & sta-

to inoltre possibile aumentare I'autonomia produttiva, con
ripercussioni estremamente positive non solo sulla flessibilita
produttiva, ma anche sulla qualita dei prodotti.
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Servizio Assistenza

Un buon prodotto non puo che avere un buon servizio di
assistenza. Le scadenze, la competizione con la concorren-
za, nonché il lavoro in condizioni pesanti presuppongono
una perfetta collaborazione tra il servizio assistenza e il
cliente. E quindi fondamentale la possibilita di attingere

a una scorta adeguata di tutti i piu importanti ricambi e
pezzi soggetti a usura. Questa disponibilita immediata fa
risparmiare tempo e denaro, e diventa pertanto un aspetto
importante, spesso addirittura determinante, nel valutare

la qualita dei prodotti e dei servizi. La fitta rete di filiali e
rivenditori del Wirtgen Group, operativa in tutto il mondo,
garantisce I'approvvigionamento ottimale di ricambi e pezzi
soggetti a usura.
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> Limportanza dei dettagli: i componenti
fondamentali vengono prodotti internamente
con un'elevata integrazione verticale.

> Oltre che dall'high-tech, il successo di una
produzione dipende dal personale, che deve
essere ben preparato e altamente motivato.
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> |l nuovo, modernissimo magazzino non

€ solo un valido supporto alla produzione,
ma garantisce la disponibilita dei ricambi e
dei pezzi soggetti a usura.



KLEEMANN B KNOW-HOW

Tecnologia e innovazione

E noto da tempo, che Kleemann non si accontenta mai dello
status quo. Da decenni Kleemann continua a sviluppare
innovazioni tecniche, che sfrutta per aumentare la perfor-
mance complessiva degli impianti. || massimo riconosci-
mento ai suoi sforzi spesso arriva dalla concorrenza, dove
si ritrovano le idee di Kleemann applicate con ritardo.

Lo sviluppo in Kleemann utilizza le tecnologie piu nuove.
Dai piccoli componenti fino all'impianto completo, le nuove
soluzioni vengono progettate e sperimentate con l'aiuto di
modernissimi programmi di animazione 3D e di software
per calcolare la tecnica di processo.

Qui Kleemann sfrutta non solo il proprio approfondito
know-how tecnico e |'esperienza pluriennale, ma soprat-
tutto il feedback dei clienti. Solo il contatto costante con i
clienti permette di conoscerne i bisogni.

Dopo la fase di sviluppo teorica, arriva pero sempre il mo-
mento della verita: cio che & stato sviluppato nella teoria,
funzionera come previsto anche nella pratica. Elemen-

to fondamentale di ogni nuovo sviluppo in Kleemann &
un'accurata fase di sperimentazione, talvolta con numerosi
prototipi. Essi vengono testati alle condizioni piu diverse e
nelle applicazioni piu disparate.



Qui viene data particolare importanza all'opinione dei cli-
enti, presso i quali i test vengono effettuati Solo quando gli
impianti soddisfano gli elevati criteri standard per prestazi-
oni e convenienza ha inizio la produzione in serie.

Oggi sono richiesti impianti stazionari e mobili sempre

pil complessi, per i quali & necessario ricorrere a mezzi
ausiliari all'avanguardia. | progetti in 3D sono all'ordine del
giorno, esattamente come i software per calcolare la tecni-
ca di processo e i moderni programmi PPS.

> |l nuovo frantoio a urto SHB
della serie Mobirex EVO.
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> Prevaglio attivo a doppio pia-
no per un'efficiente separazione
dei materiali fini.



Frantoi mobili a mascelle

| frantoi a mascelle Kleemann offrono un ampio campo di
applicazione. Nella classe di peso fino alle 70 tonnellate
vengono usati sia per la frantumazione, sia per il riciclaggio.
Come classico frantoio primario di roccia con prevaglio attivo
a doppio piano, o come frantoio per il riciclaggio, con canale
di scarico vibrante all'uscita ed elettromagnete.

Gli impianti di vagliatura associati consentono la realizzazio-
ne di un prodotto finale selezionato. La produttivita dei

frantoi a mascelle mobili va dalle 100 alle 1500 t/h, a seconda
del tipo e della composizione del materiale da frantumare.

In primo piano, oltre alla potenza, vi sono il peso e le dimen-
sioni di trasporto.

Per l'impiego nelle cave, Kleemann produce impianti com-
pletamente elettrici a partire da un peso di ca. 100 — 400 t,
con componenti di grandi dimensioni. Griglie a rulli, sistemi
di vagliatura a due piani, canali di scarico vibranti posti sotto
il frantoio, unita di vagliatura successive e altri utili compo-
nenti permettono di far fronte a qualsiasi situazione critica
nell'ambito della lavorazione di roccia dura o morbida.

> |l classico fra i frantoi a mascelle
mobili della serie MOBICAT:
il modello MC 120 Z




KLEEMANN B FRANTOI MOBILI A MASCELLE 11

Il rendimento di un impianto di frantumazione MOBICAT non
dipende solo dal frantoio a mascelle; € essenziale che tutti i
componenti interagiscano in modo ideale.

01> I MC 100 R ¢ il frantoio a mascelle cingo- 03 > 1l MC 110 Z coniuga i vantaggi di una mac-
lato piu piccolo della serie ed & apprezzato per china per cave di pietra con quelli di un frantoio

la sua compattezza e affidabilita. per il riciclaggio.

02 > |efficienza di MOBICAT MC 125 Z pud 04 > Quando si ha a che fare con volumi di
essere ulteriormente incrementata collegando demolizioni annui elevati e materiale in entrata fino

I'impianto a una fonte di energia elettrica fissa. a 1300 x 1000 mm, il MC 140 ¢ la scelta giusta.




KLEEMANN B FRANTOI MOBILI A URTO

Frantoi mobili a urto

Nel settore degli impianti Contractor, Kleemann ha sviluppato
due impianti di frantumazione mobili completamente nuovi.
Sono caratterizzati da numerose innovazioni tecniche e da

un nuovo concetto di flusso del materiale, che viene applica-
to coerentemente all'intero impianto. Grazie alle dimensioni
compatte e ai pesi ridotti, gli impianti rimangono relativamente
leggeri da trasportare e quindi si prestano alle applicazioni piu
diverse.

oS

Ma anche per le applicazioni tradizionali nelle cave, Klee-
mann ha qualcosa da offrire. Con capacita di alimentazione
tra 450 t/h e 1000 t/h, questi impianti sono particolarmente
potenti ed estramamente robusti.

> |l nuovo MR 110 con tecnologia EVO.
Un salto decisivo per rendimento e convenienza.
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> |l classico tra i frantoi mobili a urto € il modello MR 122 Z, > A causa delle notevoli larghezze di sistema e
estremamente robusto e potente. dell'azionamento piu potente, il rendimento complessivo dell'
MR 130 EVO ha nuovamente superato quello dell'MR 110 EVO.




Impianti mobili di frantumazione secondaria

Sempre pil spesso gli impianti stazionari vengono rimpiaz-
zati da impianti moibli.

Per poter garantire pezzature di materiali della stessa
qualita ottenibile con le macchine stazionarie, Kleemann
ha sviluppato speciali unita di frantumazione secondaria
che, attraverso un sistema di bloccaggio elettrico, possono
essere abbinate ad altre macchine, come frantoi primari

e vagli.

Vengono impiegati frantoi a urto secondario e frantoi a cono
che, a seconda della tecnica di processo richiesta, possono
essere utilizzati con o senza impianto di vagliatura.

Gli impianti MOBICONE e MOBIFOX possono essere impiegati
come frantoi secondari o terziari, in base al tipo di applica-
zione. Persino le tecniche di processo piu complesse oggi
possono essere realizzate concatenando insieme piu impianti.

> Due MOBICONE MCO 13 S combinati.
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Impianti di vagliatura mobili

Gli impianti di vagliatura cingolati della Kleemann presen-
tano una superficie di vagliatura che va dai 7 ai 18,4 m2.
Realizzati in versioni a due o tre piani, con o senza tramoggia
di carico, come vagli a banana, con superficie di vagliatura a
barrotti con lamiere perforate rivestite in gomma ecc., i vagli
vengono impiegati ogniqualvolta siano richieste potenze ele-
vate e la separazione di materiali difficili da vagliare.

Gli impianti di vagliatura sono progettati in modo da adattar-
si perfettamente ai vari campi di applicazione. Ad esempio
tutti gli impianti per cave di pietra presentano un sistema di
azionamento diesel-elettrico e sono adatti soprattutto per
I'impiego combinato con un frantoio Kleemann a monte.

B IMPIANTI MOBILI DI FRANTUMAZIONE SECONDARIA E 15
VAGLIATURA

La gamma di potenza degli impianti di vagliatura mobili oggi
puo arrivare fino alle 1000 t/h, a seconda del tipo e della
composizione del materiale da alimentare, nonché delle
dimensioni della pezzatura da vagliare.

Per I'alimentazione di materiali argillosi o ,,contaminati“
Kleemann mette a disposizione griglie a rulli con diverse
geometrie. Come impianto semovente separato del model-
lo MOBIDISC o come componente montato a monte di un
impianto MOBIREX o MOBICAT, la griglia a rulli rappresenta
la variante piu efficace per la prevagliatura.

01 > Frantoio a cono mobile del tipo
MOBICONE MCO 11 per I'impiego nel secondo
stadio di frantumazione.

03 > Combinazione di due frantoi a cono
mobili MCO 11 e MCO 11 SX e due impianti di
vagliatura MS 17 Z e MS 20 D.

02 > Quando sono necessarie elevate potenze di
vagliatura per pezzature finali piccole, I'impianto
di vagliatura a tre piani MS 20 D ¢ la scelta giusta.

04 > |l frantoio a urto mobile per la
frantumazione secondaria, quando é richiesta
molta potenza: MOBIFOX MF 16 S.




KLEEMANN B COMBINAZIONE DI IMPIANTI CONCATENATI

Combinazione di impianti concatenati

Grazie alla sua esperienza nella realizzazione di impianti
stazionari, la Kleemann GmbH puo contare su un ampio
know-how nel trattamento di materiali contenenti minerali.
Cio e tanto piu importante, quanto piu severi sono i requi-
siti del prodotto finale — e quanto maggiore deve essere la
quantita prodotta.

Un tempo per complessi processi di lavorazione veniva-
no impiegati esclusivamente impianti stazionari. Grazie al
progresso tecnico nella frantumazione oggi &€ sempre piu
spesso possibile utilizzare una tecnologia mobile.

| frantoi a cono cingolati della serie MOBICONE, enorme-
mente potenti e tecnicamente molto evoluti, cosi come i
frantoi a urto cingolati della serie MOBIFOX sono stati con-
cepiti proprio per tali impieghi. Le combinazioni offerte da
Kleemann sono uniche, perché attingono a un'ampia gamma
di impianti di frantumazione primaria e secondaria, e sono
progettate con competenza e sicurezza.



Kleemann produce piu di 30 diversi tipi di impianti mo-
bili che, grazie a una struttura modulare, permetto-

no la realizzazione di una serie di variazioni per campi
d'applicazione speciali.

In linea di massima tutti gli impianti Kleemann, indipen-
dentemente dal sistema di azionamento, dispongono di un
generatore, la cui corrente elettrica serve per alimentare
nastri trasportatori, canali vibranti e vagli.

> Impianto di frantumazione e vagliatura
a piu stadi in Scozia: MCO 11, MCO 11 SX,
MS 17 Z e MS 20 D.
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KLEEMANN B IMPIANTI STAZIONARI — FRANTUMAZIONE
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Impianti stazionari - frantumazione

Per la trasformazione della roccia Kleemann costruisce impi-
anti stazionari con gamma di produttivita da 100 a 1000t/h,
con tutte le funzioni necessarie per integrare i cicli di frantu-
mazione e vagliatura, come lavaggio, rigenerazione sabbia,
miscelazione, depolverizzazione ecc.

Grazie all'ampia gamma di componenti a disposizione, &
possibile far fronte a qualsiasi tipo di lavorazione.

Oltre alla qualita del prodotto, un aspetto importante per gli
operatori professionali € soprattutto un servizio di consulen-
za competente in materia di tecnica di processo

> Negli impianti stazionari & fondamentale
un layout di processo corretto.
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> |Impianto stazionario completamente automatico con una > |mpianto stazionario per la frantumazione di calcare negli Emirati
produttivita superiore a 500 t/h. arabi uniti, con un rendimento orario superiore alle 1200 t/h.




KLEEMANN B IMPIANTI STAZIONARI - RICICLAGGIO

Impianti stazionari - riciclaggio

In qualita di pioniere nel settore dei materiali da demoli-
zione, Kleemann produce e sviluppa i suoi componenti in
funzione delle specifiche esigenze di questo mercato. Le
grandi aziende di riciclaggio europee valutano la tecnica
impiantistica considerando anche i componenti d'impianto a
disposizione, nonché le soluzioni confezionabili su misura.

L'attuale generazione di frantoi di materiale edile & in grado
di trattare tutti i materiali da demolizione a base minerale.
Completano la gamma di prodotti: separatori magnetici, se-
paratori ad aria, separatori a umido, stazioni di separazione,
separatori di metalli non ferrosi, impianti di aspirazione

e altri componenti ancora.



Con le risorse che iniziano a scarseggiare, il riciclaggio
assume un'importanza sempre maggiore. Oggi, ad esem-
pio, oltre al cemento armato, |'asfalto e i laterizi differenziati,
anche i materiali di risulta da costruzione e demolizione
vengono separati nei loro componenti riutilizzabili. Gli
impianti Kleemann di ultima generazione trasformano le
scorie di altiforni o di acciaio in pezzature finali di alto livello
qualitativo, che trovano impiego in edilizia.
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Attraverso i separatori di metalli non ferrosi, le scorie di
combustione dei rifiuti domestici vengono separate dai
preziosi componenti metallici.

> Impianto di separazione di rifiuti edili in
Spagna con un modernissimo layout di processo.
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Gli impianti stazionari su slitte della serie Porti

Quando nella lavorazione di materie prime a base minerale
sono richiesti prodotti finali di alta qualita, anche la tecnica

del processo deve essere all'altezza degli standard richiesti.

Di regola queste qualita speciali si ottengono con processi
di frantumazione in impianti stazionari. In casi eccezionali,
come ad esempio in progetti di infrastrutture di medio peri-
odo, puo risultare poco vantaggioso utilizzare un impianto
stazionario. In questi casi si ricorre a impianti stazionari su
slitte.

Gli impianti stazionari su slitte della serie Porti coniugano
i vantaggi della tecnica di lavorazione mobile a quelli degli
impianti stazionari.

B IMPIANTI STAZIONARI SU SLITTE

A differenza degli impianti stazionari, non vengono montati
a terra, ma su pattini. Poiché all'occorrenza sono relativa-
mente facili da spostare, si parla anche di impianti "portati-
li".

Grazie alla struttura modulare delle singole unita di frantu-
mazione e vagliatura, si possono realizzare i processi di la-
vorazione piu disparati. Rappresentano quindi un'alternativa
vantaggiosa agli impianti stazionari veri e propri.

Rispetto agli impianti cingolati, le unita della serie Porti ri-
chiedono ovviamente un impegno maggiore per il trasporto.
Tuttavia offrono notevoli vantaggi tecnici, soprattutto grazie
alla piu vasta gamma di prestazioni.



Le singole fasi di lavorazione sono intervallate da zone di
accumulo del materiale di dimensioni generose, tali da ga-
rantire un flusso costante e uniforme.

Gli impianti della serie Porti possono essere combinati in
un sistema o lavorare in modo autonomo.

23
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01 > Gli impianti possono essere spostati grazie ai pattini

02 > Gli impianti della serie Porti dispongono tutti di azio-
namenti diesel-elettrici e possono essere bloccati elettrica-
mente




Kleemann GmbH
Germania

Manfred-Worner-Str. 160
73037 Goppingen

Tel.: +49 7161 206-0
E-Mail: info@kleemann.info
www.kleemann.info
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