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6 Gruppo di trazione

> Potente, efficiente, silenzioso, con bassi consumi
> Eccellente accessibilita > Radiatore facile da pulire

7 Impianto elettrico

> Efficace protezione da polvere e umidita grazie al doppio
involucro, all'isolamento dalle vibrazioni e dal sistema a sovra-
pressione > Comandi facili e logici > Sistema di manutenzione
remota integrato

8 Separatore magnetico (optional)

> Magnete elettrico o permanente ad alte prestazioni con

massima potenza di alimentazione > Abbassabile e solle-
vabile idraulicamente mediante radiocomando (Contractor
Line), per sbrogliare grovigli di acciaio per cemento armato

9 Vaglio di controllo finale (optional per MC 110)

> Superficie di vagliatura extralarge per un'efficace
separazione, anche con pezzatura piccola > Massi-
ma altezza di scarico per cumuli di alte dimensioni del
prodotto finale > Unita di rapida sostituzione con tempi
di allestimento minimi > Usura ridotta grazie alla zona
di impatto > Grandi cumuli per il residuo della prevagli-
atura



MOBICAT

B EQUIPAGGIAMENTO

Dati tecnici per il vostro successo.

I COMPONENTI MOBICAT / CONFIGURAZIONI DI IMPIANTI PER ESIGENZE SPECIFICHE

Unita di alimentazione
Prevagliatura

Frantoio

/
0000

Canale di scarico / Nastro evacuatore

1 Unita di alimentazione

> Robusta tramoggia in acciaio antiusura

> Sponde tramoggia a comando idraulico

> Su richiesta, bloccabile dal fondo in modo
meccanico o idraulico

> Canale di alimentazione con griglia integrata o
successivo prevaglio a doppio piano

> Motori elettrici a regolazione di frequenza in funzione
della capacita di carico

2 Prevagliatura

2.1 Unita di vagliatura a due piani per materiali pesanti
> Vaglio vibrante indipendente
> Piano superiore: griglia o lamiera perforata, a scelta
> Piano inferiore: rivestimento di gomma o rete
metallica, a scelta
> Possibili varianti di processo:
a) tutto il materiale da frantumare nel frantoio
b) pezzatura grossa nel frantoio, pezzatura fine nel bypass
c) pezzatura grossa nel frantoio, pezzatura media nel
bypass, pezzatura fine nel cumulo
d) pezzatura grossa nel frantoio, pezzatura media nel
cumulo
> Azionamento elettrico mediante riduttore angolare
con regolazione di frequenza
(CONTRACTOR LINE)

@ Telaio

@ Gruppo di trazione
@ 'mpianto elettrico
@ Separatore magnetico

@ Vaglio di controllo finale

2.2 Alimentatore a grizzly
> Canale di alimentazione con prevagliatura integrata
> Piano superiore: griglia o lamiera perforata, a scelta
> Piano inferiore: rivestimento di gomma o rete
metallica, a scelta
> azionamento mediante
motovibratori elettrici con regolazione di frequenza

3 Frantoio

Frantoio SStR per impieghi pesanti

> Supporti di grandi dimensioni
> Regolazione del livello di riempimento integrata
nell'ingresso frantoio

CONTRACTOR LINE
> Fessura a regolazione continua
> Azionamento frantoio reversibile

QUARRY LINE
> Regolazione fessura con servoassistenza idraulica



4 Canale di scarico e nastro di scarico

CONTRACTOR LINE

Nastro di scarico

> Passaggio senza diaframma al nastro di scarico
di larghezza uguale o superiore

> Nastro di scarico con barre di guida del materiale

> Consegna senza scosse al trasportatore grazie a
piastra d'urto

QUARRY LINE

Canale di trasporto vibrante

> Potente azionamento mediante motovibratori

> Rivestimento antiusura bullonato in acciaio ad alta
resistenza

7 Impianto elettrico

> Controllore PLC

> Messaggi di errore in testo chiaro

> Quadro elettrico isolato dalle vibrazioni mediante
sospensioni

> Quadro elettrico con doppio involucro e sistema
a sovrapressione

> Comando di tutte le funzioni dal quadro elettrico

> Sistema di manutenzione remota integrato grazie a
modem GSM

8 Separatore magnetico (optional)
> Magnete elettrico ad alte prestazioni o permanente
> Magnete sollevabile e abbassabile idraulicamente
mediante radiocomando
> Scivolo di scarico del ferro di notevoli dimensioni,
in acciaio inossidabile

CONTRACTOR LINE

Gli impianti della Contractor Line sono concepiti per
assicurare la massima versatilita d'impiego, sia per il
materiale conferito che per la mobilita.

Sono relativamente leggeri, quindi facilmente
trasportabili, grazie anche a sistemi di azionamento
in grado di affrontare diverse condizioni di impiego.

Equipaggiati al meglio per gli impieghi piu diversi, sia
nel riciclaggio sia nella lavorazione della roccia.

o7

9 Vaglio di controllo finale
(optional per MC 110)

> Vibrovaglio a un piano con grande superficie

> Abbassabile idraulicamente per interventi di manutenzione
> Nastro di scarico laterale per sopravaglio

> Azionamento mediante motoriduttore

> Trasmissione mediante albero cardanico

> Supporti di ampie dimensioni

5 Telaio

> Struttura aperta

> Stabile costruzione in lamiera saldata,
con traversa portante saldata in continuo

> Componenti del telaio di alta qualita

6 Gruppo di trazione

> Motore diesel sovralimentato
con iniezione diretta e turbocompressore

> Potente generatore per I'azionamento di tutte le utenze
(canale di alimentazione, prevaglio, trasportatore a nastro,
canale di scarico, vaglio classificatore)

CONTRACTOR LINE

> Azionamento diesel-idraulico

> Trasmissione al frantoio mediante motore idraulico
> Gruppo di trazione mediante pompe idrauliche

QUARRY LINE

> Azionamento diesel-idraulico

> Azionamento frantoio elettrico

> Gruppo di trazione mediante motore frantoio,
con frizione elettromagnetica

QUARRY LINE

Gli impianti della Quarry Line sono stati sviluppati appo-
sitamente per le dure condizioni d'impiego in cava.

Il loro sistema di azionamento diesel-elettrico & estre-
mamente efficiente e permette il funzionamento degli

impianti mediante una fonte di alimentazione elettrica
esterna. Inoltre questo sistema, applicato agli impianti
combinati, ne permette un bloccaggio elettrico sicuro.
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Piu rapidamente al traguardo

L'azionamento idraulico del frantoio garantisce un'ottima
coppia motrice e sicurezza di esercizio, soprattutto
quando il materiale in entrata non € omogeneo. In caso di
intasamento a livello della bocca del frantoio, ad esempio
a causa di grandi pezzi in entrata o di acciaio per cemento
armato incastrato, il motore inverte il proprio senso di rota-
zione. Cosi il frantumatore puo continuare a lavorare senza
ausili supplementari.

Dimensioni materiale in entrata: fino a max. 950 x 600 mm
Apertura ingresso frantoio: 1000 x 630 mm

Capacita di alimentazione*: fino a 200 t/h

Dimensioni:

Lunghezza: 12800 mm

larghezza: 3000 mm (senza nastro trasportatore laterale)

Altezza alimentazione:

Peso:

Gamma di impieghi

> Roccia di qualsiasi durezza, come ad es.
calcare, granito, basalto ecc.
> Materiale edile, laterizi, cemento armato

3755 mm
ca.33000 kg




A voI |la scelta.

Il sistema di prevagliatura a due piani a oscillazione
indipendente della versione Z pu0 essere equipaggiato,a
seconda dell'applicazione, con diversi tipi di superfici di
vagliatura. In questo modo il materiale prevagliato puo
essere convogliato attorno al frantoio oppure stoccato in
cumuli. Il nastro di scarico laterale pu0 essere montato in
direzione di alimentazione a sinistra o a destra, lascian-
do la massima liberta all'utente anche nei cantieri in cui
gli spazi sono ristretti. Essendo un modello piu leggero
e maneggevole dell'MC 110 R, I'impianto & dotato di una
griglia integrata.
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Un motore diesel da 266 kW con pompe idrauliche
flangiate e alternatore accoppiato fornisce I'energia
per I'azionamento del frantoio e gli azionamenti
elettrici dei nastri trasportatori, dei canali vibranti e
dei vagli.

Massima cura dei dettagli: Gamma di impieghi

A richiesta il MOBICAT MC 110 puo essere equipaggiato > Roccia di qualsiasi durezza, come ad es.
con un vaglio di controllo per la produzione di una pezza- calcare, granito, basalto ecc.

tura finale di qualita classificata. L'impianto di vagliatura a > Materiale edile, laterizi, cemento armato
un piano, scollegabile rapidamente, & dotato di un nastro

di scarico dei residui di vagliatura lungo 6 m.

MC 110 R MC 110 Z DATI TECNICI
Dimensioni materiale in entrata: fino a max. 1050 x 650 mm Dimensioni materiale in entrata: fino a max. 1050 x 650 mm
Capacita di alimentazione*: fino a 250 t/h Capacita di alimentazione*: fino a 300 t/h

lunghezza: 16500 mm (con vaglio di controllo) lunghezza: 17370 mm (con unita di vagliatura successiva)

larghezza: 3000 mm (senza nastro trasportatore laterale) larghezza: 3000 mm (senza nastro trasportatore laterale)

Altezza Altezza

alimentazione: 3900 mm alimentazione: 4240 mm

Peso: ca. 45000 kg (senza vaglio di controllo) Peso: ca. 50000 kg (senza unita di vagliatura successiva)
ca. 49000 kg (con vaglio di controllo) ca. 54000 kg (con unita di vagliatura successiva)

Tutti i dati si riferiscono a una versione base in posizione di lavoro;
ci riserviamo il diritto di apportare modifiche alle specifiche tecniche.

* aseconda del tipo e della composizione del materiale in entrata,
della prevagliatura scelta e del prodotto finale richiesto




MOBICAT MC 120

Il classico fra i frantoi semoventi a mascelle del-
la serie MOBICAT ¢ il modello MC 120 Z.

Progettato per le imprese operanti nella frantu-
mazione, ma anche per quelle che dispongono di
mezzi di trasporto adatti, il modello MC 120 Z con
le sue 70 t di peso € adatto per pressoché tutte

le applicazioni con roccia.

Dotato di serie di un canale di scarico sotto il fran-
toio, affronta senza problemi anche la lavorazione
di materiale duro, che si rompe formando spigoli
vivi o estremamente abrasivi. Cid consente di
aumentare notevolmente la stabilita del nastro di
scarico del frantoio e la disponibilita dell'impianto.

Con le sue 70 tonnellate, I'MC 120 Z € a suo agio praticamente

con tutti i tipi di roccia.

Frantumazione di calcare in Russia.

Frantumazione di ghiaia negli USA.

Frantumazione di roccia dura in Austria.
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Nel modello MOBICAT MC 120 Z, tutti i componenti sono
azionati elettricamente, ad eccezione della trazione idraulica
e del dispositivo di regolazione della fessura di frantuma-
zione. Il motore diesel da 356 kW aziona un alternatore da
400 KvA. Con un corretto utilizzo dell'impianto, il consumo di
carburante oscilla trai 20 e i 30 I/h, a seconda della resisten-
za della roccia e del suo grado di scorrimento.

Caricamento costante automatizzato:

il frantoio a mascelle a semplice effetto da 24 t della serie
SStR svolge il proprio lavoro con estrema sicurezza, richiede
poca cura e manutenzione . Un controllo del livello montato
all'ingresso, regola I'alimentazione continua del frantoio. In
caso di riempimento eccessivo, il canale di alimentazione
vibrante e il prevaglio si disattivano. In caso di riempimento
insufficiente, il controllo del livello li riattiva entrambi.

MC

l Materiale in entrata: fino a max. 1100 x 700 mm

. Capacita di alimentazione*: fino a 350 t/h

. lunghezza: 18200 mm
. larghezza: 3000 mm
. Altezza alimentazione: 4620 mm
. Peso: ca.70000 kg

Tutti i dati si riferiscono a una versione base in posizione di lavoro;

ci riserviamo il diritto di apportare modifiche alle specifiche tecniche.
a seconda del tipo e della composizione del materiale in entrata,
della prevagliatura scelta e del prodotto finale richiesto

*

B MC 120 13

Il sistema di azionamento del modello MC 120 Z consente
opzionalmente di alimentare l'impianto ricorrendo a una fonte
di energia elettrica esterna: un ulteriore risparmio soprattutto
nelle cave di pietra.

MC 120 Z

NC 150 5

Gamma di impieghi

> Roccia, come ad es. calcare, granito,
basalto ecc.
> Materiale edile, laterizi, cemento armato

g

—_—

Le sponde della tramoggia si abbassano idraulicamente per il
trasporto.
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Ideale per il primo stadio di frantumazione: I modello MC 125 & disponibile anche con
I'MC 125 lavora pezzi di roccia con spigoli unita di vagliatura di controllo.
fino a 1200 x 900 mm.

Materiale in entrata:

Apertura ingresso frantoio:

Capacita di alimentazione*:

Dimensioni:
lunghezza:
larghezza:
Altezza alimentazione:

Peso:

*

Gamma di impieghi

> Roccia di qualsiasi durezza, come ad es.
Calcare, dolomia, granito, basalto, quarzite ecc.

fino a 1200 x 900 mm
1250 x 1000 mm
fino a 600 t/h

18400 mm
3550 mm
5800 mm

ca. 130000 kg
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Per poter realizzare vantaggiosamente un processo

a piu stadi di frantumazione e vagliatura, e importante
che venga effettuata una frantumazione primaria
efficace e potente.

Materiale in entrata:

Apertura ingresso frantoio:

Capacita di alimentazione*:

Dimensioni:
lunghezza:
larghezza:
Altezza alimentazione:

Peso:

fino a max. 1300 x 1000
1400 x 1130 mm
fino a 700 t/h

19200 mm
3600 mm
6500 mm

ca. 135000 kg

Gamma di impieghi

> Roccia di qualsiasi durezza, come ad es.
calcare, dolomia, granito, basalto, quarzite ecc.




MOBICAT MC 160

Il frantoio a mascelle cingolato MOBICAT MC
160 (il piu grande della serie) comprende un
pesante frantoio a mascelle a semplice effetto
da 77 t, con mascelle sdoppiate del peso totale
di circa 15 tonnellate.

Azionata da un motore elettrico da 315 kW,
I'impianto ha una potenza di frantumazione che
puo raggiungere le 1000 t/h con roccia dura
(ad es. granito) e le 1500 t/h con calcare.

Le dimensioni del materiale in entrata possono
raggiungere i 1500 x 1100 mm. Per ottenere una
capacita di alimentazione tale, il modello MC

160 viene generalmente alimentato impiegando

autocarri a cassone ribaltabile. Le tramogge
hanno una capacita di 90 m?® e consentono
un caricamento con due autocarri a cassone
ribaltabile da 41 t ciascuno.

Un massiccio nastro trasportatore a piastre con
motore idraulico ad alta coppia fornisce a ciclo
continuo il materiale al sistema di prevagliatura
o alla griglia a rulli opzionale. Date le dimensioni
e il peso, l'unita di alimentazione &€ montata su
uno telaio proprio.

Nella versione classica, I'MC 160 viene carica-
to con un grosso escavatore a benna rovescia.

Un massiccio nastro trasportatore a piastre con mo-
tore idraulico ad alta coppia fornisce a ciclo continuo |l
materiale al sistema di prevagliatura o alla griglia a rull

opzionale.
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A tutta forza

Come tutti gli impianti da cava della serie

MOBICAT, gli azionamenti elettrici vengono alimentati
da un grande alternatore, abbinato a un motore diesel
da 18 litri e circa 500 kW.

La versione MC 160 PRR, con un peso totale di 400 t, Gamma di impieghi
distribuisce il peso tra due telai cingolati idraulici, mentre la
versione base del modello MC 160 Z & dotata di un solo tel-
aio. Le riserve di potenza di MOBICAT MC 160 consentono
ad esempio di utilizzare sistemi di nastri trasportatori flessibili
installati a valle.

> Roccia di qualsiasi durezza, come ad es.
calcare, dolomite, granito, basalto, quarzite ecc.

MC 160 Z DATI TECNICI

l Materiale in entrata: fino a max. 1500 x 1100 mm

. Capacita di alimentazione*: fino a 1500 t/h

. lunghezza: 26000 mm
. larghezza: 3700 mm

. Altezza alimentazione: 8400 mm

. Peso: ca. 160000 kg

Le dimensioni e il peso del nastro a piastre, che viene utilizzato
per il caricamento dell'impianto, richiedono struttura e un telaio
separati.

Tutti i dati si riferiscono a una versione base in posizione di lavoro;

ci riserviamo il diritto di apportare modifiche alle specifiche tecniche.
a seconda del tipo e della composizione del materiale in entrata,
della prevagliatura scelta e del prodotto finale richiesto

*
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Know-how: con il concatenamento
gli impianti stazionari diventano semoventi.

Grande potenza in forma
combinata.

Oltre agli impianti di serie, Kleemann progetta e co-

struisce frantoi a mascelle semoventi per particolari

applicazioni,che richiedono caratteristiche tecniche spe- : - >

ciali. Sulla base dei moduli esistenti, vengono progettati ﬂ‘. 'y
impianti per applicazioni speciali, ad es. richiedenti una Combinazione d| impianti, composta da due
potenza elevata, oppure per la lavorazione di materiale frantoi a cono e due impianti di vagliatura.
in entrata estremamente sporco o difficile da frantumare

e vagliare. Nelle applicazioni a piu stadi di frantumazi-

one, ad es. per la lavorazione di additivi del cemento, i

frantoi semoventi a mascelle della serie MOBICAT ven-

gono utilizzati come prefrantumatori.

Grazie all'efficiente prevagliatura e alla struttura robusta,
il materiale in entrata duro e poco scorrevole viene pre-

parato in modo da consentire un caricamento ottimale di
un eventuale impianto di frantumazione collegato a valle.

MOBICAT MC 140 Z, utilizzato nel primo
stadio di vagliatura
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Quali sono i requisiti e quali le
aspettative

Perché gli impianti mobili combinati
stanno diventando sempre piu inte-
ressanti?

> La tecnica moderna consente di realizzare impianti
> Permessi per |‘estrazione a tempo determinato semoventi, che offrono una qualita di pezzatura finale
> Maggior valore dell‘usato e migliori possibilita che un tempo solo gli impianti fissi potevano garantire
di riutilizzo > Stessa efficienza degli impianti fissi

> |Impianti utilizzabili anche singolarmente

> Gli impianti seguono il processo di estrazione
nella cava

> Riduzione dei costi di personale e trasporto

Quali sono i possibili campi Cosa offre Kleemann di speciale?

d'applicazione?

> Esperienza pluriennale negli impieghi sia
semovente che fisso

> Competenza nella lavorazione della roccia

> Gamma completa di frantoi e impianti di vagliatura
di qualsiasi dimensione

> |n tutte le cave

> Anche per piccoli giacimenti

> |n varie cave di un‘unica proprieta
> Luoghi d‘impiego differenti

Per progettare impianti se-
moventi di frantumazione e
vagliatura a piu stadi € ne-
cessario conoscere a fondo
la tecnica di processo.

Grazie all'esperienza maturata nella co-
struzione di impianti stazionari, Kleemann
vanta la competenza necessaria per

sviluppare e costruire complessi impianti
di lavorazione semoventi.

I moduli esistenti consentono di svilup-
pare qualsiasi soluzione, anche complessi
impianti singoli e componenti.

Una componente fondamentale della tecnica
del processo € lo schema di flusso degli impia-
nti combinati, che deve essere molto preciso.

T
- g NN

Due frantoi a cono semoventi del tipo L'MC 110 Z e I'MS 16 Z durante il tratta- Qui sono stati combinati un frantoio

MOBICONE MCO 13 S collegati. mento di materiale edile. a mascelle (MC 120 Z), un frantoio
a urto (MR 130 Z) e un impianto di
vagliatura (MS 19 2).




Risultati eccellenti.

| parametri fisici che incidono su queste curve sono
i seguenti:

Materiale da frantumare

Dimensioni del materiale in entrata
La dimensione massima del materiale in entrata non do-
vrebbe possibilmente superare 1'80 % dell'apertura della
bocca del frantoio.

Resistenza alla compressione
Consigliamo di impiegare il frantumatore SStR per sostanze
minerali fino a una resistenza alla compressione max. di 250
N/mm?

Tipo di minerale
| frantoi a mascelle a semplice effetto della serie SStR
lavorano rocce di qualsiasi durezza, come ad es. calcare,
dolomia, granito, basalto, diabase, quarzite o gneiss, come
pure materiali da demolizione come materiale edile, laterizi e
cemento armato.

Grado di frantumazione

I massimo rapporto di frantumazione (cio¢ il rapporto tra la
pezzatura in entrata e quella in uscita) dipende essenzial-
mente dalle caratteristiche fisiche del materiale in entrata.
Questi sono i valori di riferimento:

> roccia di durezza medio-bassa, materiale edile e
calcestruzzo fino a max. 7:1

> roccia di durezza medio-alta, a seconda della
resistenza alla compressione e del grado di scorrimento
fino a 5:1

Superare il grado di frantumazione comporta una riduzione
della potenza di frantumazione e un aumento dell'usura.
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Motovibratori come azionamento di

Sistema di azionamento diesel-elett-
rico della Quarry Line.
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Kleemann GmbH
Germania

Manfred-Worner-Str. 160
73037 Goppingen

Tel.: +49 7161 206-0
E-Mail: info@kleemann.info
www.kleemann.info
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