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Attraverso il concatenamento, gli impianti fissi si trasformano in gruppi semoventi.
Kleemann mostra cosa si può ottenere oggigiorno con un know-how di processo e impianti potenti
Resa di 500 t/h, fino a sette diversi livelli di grana finale, di cui cinque in grado di soddisfare i severi standard richiesti per la produzione di asfalto e calcestruzzo: tutto questo utilizzando impianti semoventi? Con la combinazione di impianti studiata per la Kelly’s of Fantane in Irlanda, Kleemann ha dimostrato cosa si può realizzare al giorno d'oggi con degli impianti mobili.
I gruppi di frantumazione e setacciatura semoventi si stanno affermando in campi che, fino a soli pochi anni fa, erano prerogativa delle attrezzature fisse. Esempi come quello sopra citato indicano la strada da seguire.
Cosa si intende con l'espressione "impianti concatenati"? Ecco una breve definizione: "Con impianti mobili concatenati si intendono gruppi di frantumazione e setacciatura tarati l'uno rispetto all'altro dal punto di vista della potenza e delle funzioni e in grado di lavorare come fossero un'unica entità". Possono essere costituiti da due, tre o più macchine e sono utilizzabili sia nel settore delle pietre naturali, che in quello del riciclaggio. Attualmente la potenziale resa di questi impianti combinati è compresa tra le 100 e le 500 t/h, ma il limite superiore non è ancora stato raggiunto.
Perché gli impianti mobili combinati stanno diventando sempre più interessanti?
Nella pratica si è notato che con gli impianti semoventi il processo di "nulla osta" è decisamente più breve e semplice che non con i rispettivi impianti di tipo fisso. A ciò si aggiunge un ridotto rischio d'investimento, dato che le macchine sono utilizzabili in modo flessibile sia a livello spaziale che in termini di tecnica d'applicazione e possono essere eventualmente rivendute sul mercato dell'usato. Non da ultimo, un fattore determinante è dato dal fatto che produttori come Kleemann sono riusciti a realizzare impianti in grado di sostenere rese di questo livello a diversi livelli di frantumazione e setacciatura.
Quali sono i possibili campi d'applicazione?
Negli ultimi anni, con l'evolversi degli impianti, in numerosi progetti l'utilizzo di impianti semoventi per le fasi di preparazione sta affermandosi come valida alternativa a un'impiantistica di tipo fisso. Sono sempre di più le situazioni in cui vale la pena verificare se un progetto originariamente concepito con attrezzature fisse non sia attuabile ricorrendo a impianti semoventi. Ciò è interessante anche e soprattutto nel caso in cui, in un contesto di impianti fissi, il gestore abbia in previsione di effettuare nuovi investimenti. Un campo d'applicazione ideale si ha inoltre in relazione ai grandi progetti infrastrutturali, poiché il più delle volte questi presentano limitazioni a livello di tempistiche o di estensione e spesso vengono allestiti in zone scarsamente popolate. In linea di massima, è ipotizzabile l'impiego di adeguati impianti combinati semoventi anche per la prospezione di cave di pietra o progetti di riciclaggio che prevedano l'estrazione di prodotti finali di alto livello qualitativo.
Requisiti e aspettative
I requisiti sono naturalmente alti: da un lato occorre assicurare la realizzazione di prodotti finali pregiati dal punto di vista della forma del granulo e della resa. Il processo deve risultare inoltre ragionevolmente economico e affidabile, e ciò deve valere anche per quanto riguarda le macchine impiegate.
Inoltre, il tutto deve prevedere una serie di benefici economici. Non si tratta necessariamente di minori costi in fase di acquisto dei macchinari, ma soprattutto di una maggiore economicità durante la produzione. Ad esempio, in cave di pietra particolarmente estese, dove spesso le operazioni di carico dello spaccapietre possono essere effettuate direttamente presso la parete, si può fare parzialmente o totalmente a meno dei mezzi pesanti. Questo assicura notevoli risparmi, non solo in termini di veicoli e apparecchi, ma anche a livello di costi del personale. Riprendendo l'esempio della Kelly’s of Fantane, il responsabile aziendale Martin Flynn si è espresso così: "Tutte le macchine sono collegate insieme attraverso un sistema computerizzato. Con un solo dipendente produciamo 500 tonnellate l'ora." E aggiunge: "Da quando abbiamo messo in funzione l'impianto Kleemann, i nostri costi sono diminuiti drasticamente. Oggi la produzione si svolge su un solo turno, mentre in precedenza ne erano necessari due."
Cosa offre Kleemann nello specifico?
Kleemann non offre solo gli impianti necessari, ma anche l'indispensabile know-how di processo. L'esperienza pluridecennale maturata nel settore dell'impiantistica fissa, nonché i 25 anni di attività nel settore di costruzione di impianti di frantumazione e setacciatura cingolati permettono a Kleemann di offrire al cliente una gamma di servizi capillare. Kleemann non si limita a calcolare e progettare in modo sicuro e affidabile i necessari processi tecnici, assicurandone la corretta implementazione, ma affianca anche i propri clienti nel difficile processo di adattamento e passaggio da impianti di tipo fisso a impianti mobili.
Il fattore decisivo è però rappresentato dagli impianti veri e propri. Il design delle macchine Kleemann offre la giusta funzionalità e si basa su tecnologie robuste, ben studiate e potenti. Frantoi a mascelle, a urto o a cono con alimentazione sdoppiata ottimizzata (nessun rischio di bloccaggio), grandi sistemi di prevagliatura per assicurare la miglior qualità possibile della grana finale, tensioni di comando stabili, monitoraggio separato delle singole macchine, miglior accessibilità e facilità di manutenzione e, non da ultimo, motori diesel-elettrici alimentabili anche dall'esterno (macchine per la frantumazione di rocce), in grado di raggiungere rese di 700 t/h, sono l'ideale per progetti basati su impianti concatenati. A ciò si aggiungono impianti di setacciatura semoventi appositamente tarati, in versione a due o tre piani, in grado di assicurare una classificazione finale affidabile del prodotto.
La Kleemann GmbH è un'azienda del Gruppo Wirtgen, gruppo industriale in fase di espansione, attivo a livello internazionale nel settore industriale delle macchine edili. Fanno parte di questo gruppo quattro marchi rinomati: Wirtgen, Vögele, Hamm e Kleemann, con le relative sedi principali in Germania e stabilimenti di produzione locali negli USA, in Brasile e in Cina. Il servizio di assistenza operativo in tutto il mondo è reso possibile da 55 società di distribuzione e di servizi.
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Didascalie delle immagini 
Kleemann_Kellys_of_Fantane_13x18_300dpi.jpg
Esempio: Kelly’s of Fantane, Irlanda. Tre livelli di frantumazione e setacciatura, fino a sette diversi tipi di grana finale, resa complessiva superiore alle 500 t/h
Kleemann_Maxwell_13x18_300dpi.jpg
Esempio Maxwell, Inghilterra. Due livelli di frantumazione e setacciatura che permettono di ottenere fino a sette diversi livelli di grana finale
Kleemann_LSR_Zement_13x18_300dpi.jpg
Esempio LSR Zement, Russia. Processo di frantumazione a doppio stadio, che permette di ottenere quattro diversi livelli di grana finale
Kleemann_Lauchhammer_13x18_300dpi.jpg
Esempio: Sanierungsgesellschaft Lauchhammer, Germania. Attraverso la lavorazione di calcestruzzo e calcinacci si ottiene una grana finale avente le seguenti dimensioni: 0 - 32 mm e 32 - 45 mm
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