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La nueva generación de molinos de impactos de Kleemann sometidos a una prueba de dureza
Antes de que se iniciara la fabricación en serie de los nuevos molinos de impacto MR 110 EVO y MR 130 EVO se realizaron con éxito durante varios meses numerosas pruebas a diferentes prototipos.
Antes de realizar una nueva construcción siempre surge la pregunta clave: ¿Se confirmará en la práctica lo que se desarrolló en la teoría? Tras una fase de desarrollo de aprox. medio año, a finales de verano del 2009 se probó el primer prototipo. Los resultados de esta primera prueba demostraron de manera impresionante el acierto del concepto global. Ya desde el principio se lograron con la más pequeñas de las instalaciones, la MR 110 EVO, las máximas capacidades de alimentación de 350 t/h sin mayores problemas.
La primeras pruebas lo constataron: son posibles rendimientos constantes extremadamente elevados
Las primeras pruebas se realizaron en un punto reciclaje cerca de la fábrica principal, en la localidad alemana de Göppingen. El material de carga estaba compuesto por una mezcla de restos de hormigón de material de derribo, en un principio con un relativo pequeño contenido de acero. El tamaño de entrada correspondía en su mayor parte con un longitud de los cantos de hasta 600 mm o, en ocasiones excepcionales, incluso de mayor tamaño. Con estas condiciones, la tapa elevable de la boca de la machacadora mediante control remoto demostró su funcionamiento correcto desde el principio. Continuando con la primera fase de prueba se empezaron a utilizar diferentes materiales, muchos compuestos por material de derribo con gran contenido en acero, ya que por experiencia, es precisamente en estas situaciones donde la técnica se ve sometida a las más altas exigencias. El resultado demostró ser prometedor: la instalación mantuvo los elevados valores de rendimiento incluso con un rendimiento continuo. Al mismo tiempo se constató que, gracias al nuevo concepto de flujo de materiales, se permitía reducir notablemente el desgaste en aquellos puntos importantes tales como las barras o la correa de descarga. Naturalmente también pudieron detectarse y subsanarse con éxito la aparición de problemas.
Otro aspecto importante de las pruebas es que la instalación se probó en las instalaciones de diferentes clientes para, de esta manera, obtener un retorno de las impresiones de los explotadores de las plantas sobre el nuevo concepto de operabilidad. Para ello se garantizó que realmente se trituraban los materiales de carga más variados.
Otras estaciones de prueba con una "prueba de frío“
Entre las estaciones de prueba se encontraba también entre otras una empresa de la región bávara de Allgäu. En las pruebas efectuadas en dicha empresa además de someter la instalación a las más diversas aplicaciones pudo completarse una verdadera "prueba de frío" debido a las extremas condiciones del "invierno" (algunos días de prueba las temperaturas descendieron hasta -23 grados). Para empezar se trituraron algunos cientos de toneladas de grava, posteriormente restos de asfalto y, finalmente, hormigón armado con mayor o menor cantidad de impurezas. Durante las pruebas se alcanzaron en repetidas ocasiones, y en otras incluso se superaron, rendimientos de alimentación de 350 t/h durante prolongados espacios de tiempo.
También la mayor de la nueva serie, la MR 130 EVO, se sometió a exhaustivas pruebas. Debido a que este prototipo se puso en funcionamiento posteriormente, en su fabricación ya pudieron tenerse en cuenta los resultados de las pruebas de la MR 110 y, como consecuencia, prever desde el principio la aparición de algunas problemas. Nuevamente los resultados arrojaron el potencial con el que cuentan estas instalaciones. Se alcanzaron rápidamente, y en parte incluso se superaron significativamente, rendimientos máximos de 450 t/h. Por ejemplo, el prototipo de la MR 130 procesó el tonelaje de la primera prueba de reciclaje de asfalto en un tiempo notablemente inferior al estimado.
El resultado: el concepto es un acierto. Elevada capacidad de rendimiento con una significativamente mayor rentabilidad.
Tras la realización de estas extensas pruebas en todos los casos de utilización usuales (en una ocasión incluso se procesó acero de construcción) se logró también un muy buen balance de costes. Coincidiendo con las estimaciones en la teoría, ambas instalaciones demostraron aportar un balance muy positivo en cuanto a rentabilidad y desgaste se refiere. El nuevo concepto de flujo de materiales demuestra ser eficiente no solo por un mayor rendimiento sino también por un menor desgaste. El aumento de los tiempos de utilización, en combinación con el accionamiento directo de funcionamiento muy eficiente, permite proporcionar claras ventajas en los costes de funcionamiento. Con todas estas consideraciones, resulta obvio de que Kleemann ha acertado de lleno con estas instalaciones. 
La empresa Kleemann GmbH pertenece al grupo Wirtgen, un grupo empresarial internacional en expansión de la industria de maquinaria de construcción. Este grupo reúne las cuatro marcas de renombre Wirtgen, Vögele, Hamm y Kleemann con centro de fabricación principal en Alemania, además de otros centros de producción en ciudades de EEUU, Brasil y China. La atención internacional al cliente se logra gracias a sus 55 empresas de venta y atención técnica propias.
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Valores de rendimiento destacables en los mas diversos casos de utilización: la nueva MR 110 EVO.
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Gracias al potente accionamiento directo y al nuevo concepto de flujo de materiales no solo destaca por su rendimiento, sino también por un funcionamiento rentable: la Mobirex MR 130 EVO
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