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Tests sévères pour la nouvelle génération de broyeurs à percussion Kleemann
Des tests complets ont été réalisés durant plusieurs mois avec succès sur plusieurs prototypes avant le démarrage de la fabrication en série des nouveaux MR 110 EVO et MR 130 EVO.
Une question captivante se pose au début de chaque nouvelle étude complète : est-ce que la pratique va confirmer ce que la théorie a développé ? Après une phase de développement qui a duré près d'un semestre, le premier prototype est passé en phase d'essai à la fin de l'été 2009. Et le premier test a démontré sans attendre, de façon impressionnante, que ce concept était tout simplement parfait. Dès le début, la capacité d'alimentation maximale de 350 t/h a été atteinte sans problème sur la plus petite des deux installations, la MR 110 EVO.
Les premiers tests le confirment : des rendements durables extrêmes sont possibles
Les premiers tests ont été réalisés sur un terrain de recyclage à proximité de l'usine mère de Kleemann à Göppingen. Le matériau d'alimentation était constitué d'un concassé de béton issu de matériaux de démolition, au début encore avec une teneur en fer relativement faible. Les tailles d'alimentation se situaient la plupart du temps aux alentours des 600 mm, parfois plus dans des cas exceptionnels. Dès le début, le couvercle du gueulard, relevable par télécommande, a fait ses preuves pour de tels cas. Au cours de cette première phase, les matériaux les plus différents ont été testés, à maintes fois avec des matériaux de démolition à forte teneur en fer, car c'est ici que la technique est, par expérience, soumise aux contraintes les plus sévères. Le résultat a été très prometteur : l'installation a pu confirmer les valeurs élevées du rendement, même en régime de croisière. Il en est par ailleurs ressorti que le nouveau concept de flux des matériaux a permis de réduire considérablement l'usure au niveau des points les plus importants, comme les battoirs ou les bandes de déchargement. Naturellement, quelques problèmes sont apparus et ont été détectés et totalement résolus.
Un point important au cours de ces tests a été également le fait de pouvoir tester l'installation chez différents clients, ce qui a permis de recevoir en retour des informations sur ce nouveau concept de la part des divers utilisateurs. Le broyage de matériaux d'alimentation vraiment très différents a par ailleurs été ainsi garanti.
Autres stations d'essai soumises au “test de froid”
Parmi les autres stations de test, l'une se trouvait notamment dans une société en Allgäu. L'installation y a tourné avec des applications très variées et a pu aussi être soumise à un véritable “test de froid” grâce à un hiver très rigoureux (jusqu'à -23 °C certains jours). Tout d'abord, quelques milliers de tonnes de gravier y ont été broyées, puis des blocs d'asphalte ont été traités, suivis de béton armé avec plus ou moins d'impuretés. Une capacité d'alimentation de 350 t/h y a alors toujours été atteinte sur une période assez longue, et même partiellement dépassée.
L'installation plus grande de la nouvelle série, la MR 130 EVO, a elle aussi été amplement testée. Comme ce prototype est entré en service un peu plus tard, les expériences acquises lors des tests de la MR 110 ont pu être intégrées et les premiers “défauts de jeunesse” évités dès le début. Là encore, le potentiel qu'offrent ces installations a immédiatement été visible. Une capacité d'alimentation maximale de 450 t/h a été rapide réalisée, allant parfois bien au-delà. A titre d'exemple, le prototype de la MR 130 a atteint dès le premier test en recyclage d'asphalte le tonnage programmé nettement plus vite que prévu.
Résultat des tests : le concept est bon – une capacité énorme avec une rentabilité nettement supérieure
Après ces multiples tests avec tous les cas d'application courants – des scories d'aciérie ont même été traitées une fois – le bilant financier s'est révélé être très bon. Comme l'avait montré le calcul théorique, ces deux installations présentent un bilan très positif en termes de rentabilité et d'usure. Le nouveau concept du flux de matériaux montre ainsi son efficacité non seulement dans une plus grande capacité, mais aussi avec une usure plus faible. Les temps d'utilisation plus importants, combinés à un entraînement direct très efficace, se traduisent par des coûts d'exploitation nettement avantageux. D'un point de vue global, il est évident que Kleemann a réussi un coup de maître avec ces installations. 
Kleemann GmbH est une société appartenant au Wirtgen Group, un groupe international d'entreprises de construction mécanique en pleine expansion. Il regroupe les quatre marques renommées que sont Wirtgen, Vögele, Hamm et Kleemann avec leurs sièges en Allemagne ainsi que les sites de production aux États-Unis, au Brésil et en Chine. La gestion mondiale de la clientèle est le travail de 55 sociétés de vente et de service.
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Légendes
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Performances éclatantes pour les cas d'application les plus divers : la nouvelle MR 110 EVO.
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Mobirex MR 130 EVO : elle n'est pas seulement puissante grâce à son entraînement direct et son nouveau concept de flux de matériaux, mais aussi très rentable
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